











PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: DJV185
Comprimento de corte 23 mm
Golpes por minuto 800 - 3.000 min™
Tipo de serra Tipo B
Capacidade max. de corte Madeira 135 mm
Ago macio 10 mm
Aluminio 20 mm
Comprimento total (com BL1860B) 259 mm
Tens&o nominal C.C.18V
Peso liquido 2,0-2,3kg

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes estao sujeitas a altera-

Gao sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. O peso podera diferir em fungéo do acessorio(s), incluindo a bateria. A combinagdo mais leve e mais pesada,
de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014, é apresentada na tabela.

Bateria e carregador aplicavel

Bateria

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Carregador

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

regido de residéncia.

. Algumas das baterias e carregadores listados acima poderédo nao estar disponiveis, dependendo da sua

AAVISO: utilize apenas as baterias e carregadores listados acima. A utilizagao de quaisquer outras bate-
rias e carregadores pode causar ferimentos e/ou um incéndio.

Utilizacao pretendida

A ferramenta destina-se ao corte de madeira, plastico e
materiais metalicos.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-11:

Nivel de pressé&o acustica (Lya) : 84 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 95 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emisséo de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréao e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagao prelimi-
nar da exposigao.

60

AAVISO: Utilize protetores auriculares.

AAVISO: A emissao de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacéao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragdo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-11:

Modo de trabalho: cortar tabuas

Emissé&o de vibragéo (ang): 10,3 m/s?

Variabilidade (K): 1,7 m/s*

Modo de trabalho: cortar folha metalica

Emissé&o de vibragéo (anw): 9,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s*

PORTUGUES



NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréao e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigdo.

AAVISO: A emissio de vibragao durante a
utilizacao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

AAviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Declaragoes de conformidade

Apenas para os paises europeus

As Declaragdes de conformidade estdo incluidas no
Anexo A deste manual de instrucdes.

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

AAVISO Leia todos os avisos de seguranga, ins-
trugodes, ilustragdes e especificagoes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O incumprimento de
todas as instrugdes abaixo enumeradas pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢Oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as ferramen-
tas elétricas ligadas a corrente elétrica (com cabo) ou as ferra-
mentas elétricas operadas por meio de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da serra tico-

tico a bateria

1. Segure na ferramenta elétrica pelas superfi-
cies de aderéncia isoladas quando executar
uma operagao em que o acessorio de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos. O
contacto do acessoério de corte com um fio elétrico
“sob tens&o” pode tornar as partes metalicas
expostas da ferramenta elétrica “sob tensdo” e
pode causar um choque elétrico ao operador.

2. Utilize grampos ou qualquer outro modo pra-
tico para prender e suportar a peca de trabalho
numa superficie estavel. Segurar na peca de
trabalho com a mao ou contra o corpo deixa-a
instavel e pode levar a perda de controlo.
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3.  Utilize sempre 6culos de seguranga. Os 6culos
normais ou de sol NAO sdo éculos de seguranca.

4.  Evite cortar pregos. Inspecione a peca de traba-
lho e se tiver pregos, tire-os antes da operacéao.

5. Nao corte pecas de trabalho de tamanho muito
grande.

6. Verifique se tem a folga adequada a volta da
peca de trabalho antes de cortar, de modo que
a serra para contornar nao bata no chao, na
bancada, etc.

7. Segure firmemente na ferramenta.

8. Certifique-se de que a serra para contornar
nao esta em contacto com a pecga de trabalho
antes de ligar o interruptor.

9. Mantenha as maos afastadas das partes em
movimento.

10. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a
ferramenta apenas quando estiver na sua mao.

11. Desligue sempre e espere que a serra para
contornar pare completamente antes de remo-
ver a serra para contornar da peca de trabalho.

12. Nao toque na serra para contornar ou na pega
de trabalho imediatamente a seguir a opera-
cao, pois podem estar extremamente quentes
e provocar queimaduras de pele.

13. Nao utilize com a ferramenta em vazio
desnecessariamente.

14. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome todas as precaugdes para
impedir a inalagao de poeiras e o contacto
com a pele. Siga os dados de seguranca do
fornecedor do material.

15. Utilize sempre a mascara de pé/respirador
correto para o material e a aplicagdo com que
esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugées pode provocar ferimentos pessoais
graves.

Instrucoes de seguranca

importantes para a bateria

1. Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trucoes e etiquetas de precaucgao no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

2. Nao desmonte ou manipule a bateria. Pode
resultar num incéndio, em calor excessivo ou
numa explosao.

3. Se otempo de funcionamento se tornar
excessivamente curto, pare o funcionamento
imediatamente. Pode resultar em sobreaque-
cimento, possiveis queimaduras e mesmo
explosao.

4.  Se entrar eletrolito nos seus olhos, lave-os
com agua e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perca de visao.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a 4gua ou chuva.

Um curto-circuito pode ocasionar um enorme

fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-

veis queimaduras e mesmo estragar-se.

Nao guarde nem utilize a ferramenta e a bateria

em locais onde a temperatura pode atingir ou

exceder 50 °C.

Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-

gada ou completamente gasta. A bateria pode

explodir no fogo.

Nao pregue, corte, esmague, atire, deixe cair

a bateria, nem bata a bateria contra um objeto

rijo. Esta conduta pode resultar num incéndio, em

calor excessivo ou huma explosao.

Nao utilize uma bateria danificada.

As baterias de ides de litio contidas na ferramenta

sdo sujeitas aos requisitos da DGL (Dangerous

Goods Legislation - Legislacao de bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por terceiros

ou agentes de expedicdo, tém de ser observados os

requisitos referentes a embalagem e etiquetagem.

Para preparagao do artigo a ser expedido, é neces-

sario consultar um perito em materiais perigosos.

Tenha ainda em conta a possibilidade de existirem

regulamentos nacionais mais detalhados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que n&o possa

mover-se dentro da embalagem.

Quando eliminar a bateria, remova-a da ferra-

menta e elimine-a num local seguro. Siga os

regulamentos locais relacionados com a elimi-
nacao de baterias.

Utilize as baterias apenas com os produtos

especificados pela Makita. Instalar as baterias em

produtos ndo-conformes podera resultar num incén-
dio, calor excessivo, exploséo ou fuga de eletrolito.

Se a ferramenta nao for utilizada durante um

periodo de tempo prolongado, a bateria deve

ser removida da ferramenta.

Durante e apés a utilizagao, a bateria pode

aquecer, o que pode provocar queimaduras ou

queimaduras a baixa temperatura. Preste aten-
c¢ao ao manuseamento de baterias quentes.

Nao toque no terminal da ferramenta imediata-

mente ap6s a utilizagao, pois pode ficar suficien-

temente quente para provocar queimaduras.

Nao permita a adesao de aparas, p6 ou sujidade

nos terminais, nos orificios e nas ranhuras da

bateria. Podera fazer com que a ferramenta ou a

bateria aquega, incendeie, rebente e avarie, resul-

tando em queimaduras ou ferimentos corporais.

A menos que a ferramenta suporte a utilizagao

perto de linhas elétricas de alta tensao, ndo

utilize a bateria perto de linhas elétricas de alta
tensao. Pode resultar no mau funcionamento ou
na avaria da ferramenta ou bateria.

Mantenha a bateria afastada das criancas.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.
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APRECAUQ[\O: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagéo de baterias ndo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a
ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a
maxima vida util da bateria

1. Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente carregada.
Carregamento excessivo diminui a vida util da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente de
10 °C — 40 °C. Deixe que uma bateria quente
arrefeca antes de a carregar.

4. Quando nao utilizar a bateria, remova-a da
ferramenta ou do carregador.

5. Carregue a bateria se nao a utilizar durante um

longo periodo de tempo (mais de seis meses).

DESCRICAO FUNCIONAL

APRECAU(}[\O: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer funcao na
ferramenta.

Instalagcdo ou remocéao da bateria

APRECAU(}[\O: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECAU(}[\O: Segure firmemente a ferra-
menta e a bateria quando instalar ou remover a
bateria. Se nao segurar firmemente a ferramenta e
a bateria pode fazer com que escorreguem das suas
maos resultando em danos na ferramenta e na bate-
ria e ferimentos pessoais.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta na bateria com a
ranhura na caixa e deslize-a para a posigao correta. Insira-a
por completo até bloquear na posig¢édo correta com um pequeno
clique. Se conseguir ver o indicador vermelho conforme apre-
sentado na figura, ndo estd completamente bloqueada.

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botéo na frente da bateria.
» Fig.1: 1. Indicador vermelho 2. Botdo 3. Bateria

APRECAUCAO: Instale sempre a bateria até
ao fim, até deixar de ver o indicador vermelho.
Caso contrario, a bateria podera cair da ferramenta
acidentalmente e provocar ferimentos em si mesmo
ou em alguém préximo.

APRECAUQ[\O: N&o instale a bateria a forga.
Se a bateria ndo deslizar facilmente é porque nao foi
colocada corretamente.

PORTUGUES



Sistema de prote¢ao da ferramenta/

bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de prote-
céo da ferramenta/bateria. Este sistema corta automati-
camente a corrente para o motor para aumentar a vida
da ferramenta e da bateria. A ferramenta para automa-
ticamente durante o funcionamento se a ferramenta

ou bateria for colocada mediante uma das seguintes
condigdes:

Protecdo contra sobrecarga

Quando a ferramenta ou a bateria é operada de uma
forma que causa a absorgéo de uma corrente anor-
malmente alta, a ferramenta para automaticamente
sem qualquer indicagéo. Nesta situagéo, desligue a
ferramenta e pare a aplicagdo que causou a sobrecarga
da ferramenta. De seguida, ligue a ferramenta para
reiniciar.

Protecao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta ou a bateria estiver sobreaque-
cida, a ferramenta para automaticamente e a lampada
pisca. Neste caso, deixe a ferramenta e a bateria arre-
fecerem antes de ligar novamente a ferramenta.

Protecao contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria nao for suficiente, a
ferramenta para automaticamente. Neste caso, remova
a bateria da ferramenta e carregue-a.

Protecdes contra outras causas

O sistema de protecao também foi concebido para

outras causas que possam danificar a ferramenta e

permite que a ferramenta pare automaticamente. Tome

todas as medidas que se seguem para eliminar as cau-

sas quando a ferramenta tiver parado ou interrompido

temporariamente a operagéao.

1.  Desligue a ferramenta e, em seguida, volte a
liga-la para reiniciar.

2. Carregue a(s) bateria(s) ou substitua-a(s) por
bateria(s) recarregada(s).

3. Deixe a ferramenta e a(s) bateria(s) arrefecerem.

Se nao for possivel constatar qualquer melhoria através

do restauro do sistema de protecgéo, contacte o centro
de assisténcia Makita local.

Indicagao da capacidade restante da

bateria

Apenas para baterias com indicador

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Bot&o de verificagao

Luzes indicadoras Capacidade

I D ﬂ restante

Aceso Apagado A piscar

iiil
110
] Jig

75% a 100%

50% a 75%

25% a 50%

I |:| |:| |:| 0% a 25%
!‘ |:| |:| |:| Carregar a
bateria.

I I I:I I:I Abateria
pode estar

t avariada.

Jomn

NOTA: Dependendo das condigdes de utilizagdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

NOTA: A primeira luz indicadora (extremo esquerdo)
pisca quando o sistema de protegéo da bateria
funciona.

Selecionar a agao de corte

Esta ferramenta pode ser operada com uma acéo de
corte orbital ou em linha reta (para cima e para baixo). A
acao de corte orbital impulsiona a serra para contornar
para a frente e aumenta a velocidade de corte.

» Fig.3: 1.Alavanca de mudanga da agao de corte

Para mudar a agéo de corte, rode a alavanca de
mudanga da acéo de corte para a posigao de agédo de
corte pretendida. Consulte a tabela para selecionar a
acao de corte adequada.

Posicédo Acao de corte Aplicacoes
0 Acéo de corte em Para cortar ago
linha reta macio, a¢o inoxida-

vel e plasticos.

Para cortes sim-
ples em madeira e
madeira prensada.

Acéo de corte
orbital pequeno

Para cortar agco
macio, aluminio e
madeira dura.

Il Acéo de corte Para cortar
orbital médio madeira e madeira
prensada.

Para cortes rapidos
em aluminio e ago
macio.

1] Agao de corte
orbital grande

Para cortes rapi-
dos em madeira e
madeira prensada.
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Acender a lampada da frente

APRECAUCAO: N3o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Para ligar a lampada, pressione o botéo bloquear/
desbloquear. Para desligar a lampada, pressione nova-
mente o botdo bloquear/desbloquear.

» Fig.4: 1.Lampada 2. Bot&o bloquear/desbloquear

OBSERVAGCAO: Quando a ferramenta estiver
sobreaquecida, a lampada fica intermitente.
Arrefecga a ferramenta completamente antes de
opera-la novamente.

Indicador de ajuste da velocidade

A velocidade da ferramenta pode ser ajustada ao rodar
o indicador de ajuste da velocidade. Pode obter a velo-
cidade mais alta no 5 e a velocidade mais baixa no 1.
» Fig.6: 1. Indicador de ajuste da velocidade

Consulte a tabela para selecionar a velocidade apro-
priada para a pega de trabalho a ser cortada. Contudo,
a velocidade apropriada podera diferir com o tipo ou
espessura da peca de trabalho. Em geral, as velocida-
des mais altas permitem-lhe cortar pecas de trabalho
mais rapidamente, mas a vida util da serra para contor-
nar sera reduzida.

Peca de trabalho Numero
NOTA: Utilize um pano seco para limpar a s~ujid'ade Madeira 4.5
da lente da lampada. Tenha cuidado para néo ris- -
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar Ago macio 3-5
enfraquecida. Aco inoxidavel 3-4
= = Aluminio 3-5
Acao do interruptor Plastico 12

Para ligar a ferramenta, pressione o botdo bloquear/
desbloguear. A ferramenta muda para o modo de
espera. Para p6r a ferramenta a funcionar, pressione o
botéo iniciar/parar no modo de espera. Para parar a fer-
ramenta, pressione novamente o botéo iniciar/parar. A
ferramenta muda para o modo de espera. Para desligar
a ferramenta, pressione o botéo bloquear/desbloquear
no modo de espera.
» Fig.5: 1. Botéo bloquear/desbloquear 2. Botao
iniciar/parar

NOTA: Se a ferramenta for deixada no modo de
espera durante 10 segundos sem realizar qualquer
operagao, esta desliga automaticamente e a lampada
apaga.

NOTA: Também pode parar e desligar a ferra-

menta ao pressionar o botao bloquear/desbloquear
enquanto a ferramenta estiver a funcionar.

Para diminuir a luminosidade da lampada, pressione e
mantenha pressionado o botéo bloquear/desbloquear
quando mudar para o modo de espera. Cerca de 1
segundo apds comegar a pressionar o botéo bloquear/
desbloquear, a luminosidade da lampada vai comegar
a diminuir, por isso, solte o botdo bloquear/desbloquear
quando alcancgar a luminosidade pretendida. Esta agéo
também muda a ferramenta para o modo de espera.
Cerca de 3 segundos apds comegar a pressionar

o botéo bloquear/desbloquear, a luminosidade da
lampada vai ser minimizada e a luminosidade nao vai
mudar depois disso.

NOTA: A luminosidade da lampada nao pode ser
ajustada enquanto a ferramenta estiver em modo
de espera. Para ajustar a luminosidade da lampada,
desligue a ferramenta.

NOTA: Nao existe uma fungdo de memdria para a
luminosidade da lampada. Se desligar a lampada e,
em seguida, a ligar, a luminosidade da lampada vai
ser sempre maximizada.
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OBSERVACAO: 0 indicador de ajuste da velo-
cidade s6 pode ser rodado até 5 e de volta ao 1.
Nao o force além de 5 ou 1 ou a fungao de ajuste
da velocidade pode deixar de funcionar.

Funcgao eletrénica

A ferramenta esta equipada com as fungdes eletronicas
para operacao facil.

Arranque suave

A fungéo de arranque suave minimiza o choque
de arranque e faz com que a ferramenta arranque
suavemente.

Controlo de velocidade constante

Controlo de velocidade eletrénico para obtengéo da
velocidade constante. E possivel obter um acabamento
fino porque a velocidade da ferramenta é mantida
constante mesmo sob a condigéo de carga.

Funcao de rotagdao sem carga suave

Para reduzir a vibragéo e alinhar facilmente a serra
para contornar com a linha de corte, a ferramenta reduz
automaticamente a velocidade da ferramenta até a
ferramenta comecar a cortar a pega de trabalho quando
o indicador de ajuste da velocidade estiver definido no
2 ou superior. Logo que a ferramenta comega a cortar

a peca de trabalho, a velocidade da ferramenta atinge

a velocidade predefinida e mantém a velocidade até a
ferramenta parar.

NOTA: Quando a temperatura estiver baixa, esta
funcéo pode néo estar disponivel. Além disso, depen-
dendo do material, da serra para contornar e da
velocidade da ferramenta, esta funcionalidade pode
ndo estar disponivel.
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Desativar ou ativar a fungao de rotagao
sem carga suave

Para desativar ou ativar a fungao de rotagdo sem carga
suave, siga os passos abaixo.

1.  Certifique-se de que a ferramenta esta desligada.
2. Regule o indicador de ajuste da velocidade para “1”.

3.  Pressione o botdo bloquear/desbloquear para
ligar a ferramenta.

4.  Regule oindicador de ajuste da velocidade para “5” rodan-
do-o e, de seguida, regule-o para “1” rodando-o novamente.

Alampada pisca duas vezes para indicar que a fungéo de rota-
¢a0 sem carga suave esta desativada. Para ativar novamente
esta fungéo, efetue novamente o mesmo procedimento.

Antes de instalar a serra para contornar, certifique-se de que a
alavanca de fixagédo da lamina esta na posicao desbloqueada.
Para instalar a serra para contornar, insira a serra para
contornar (dentes virados para a frente) no suporte da
serra para contornar. A alavanca de fixagao da serra
move-se para a posigao fixa e a serra para contornar
fica bloqueada. Certifique-se de que a extremidade
traseira da serra para contornar encaixa no rolo. Puxe
ligeiramente a serra para contornar para garantir que a
serra para contornar néo cai durante o funcionamento.
» Fig.7: 1. Suporte da serra para contornar 2. Alavanca
de fixagéo da serra (posicéo solta) 3. Alavanca
de fixagéo da serra (posigao fixa)

» Fig.8: 1. Suporte da serra para contornar 2. Serra
para contornar 3. Rolo

NOTA: Se a func¢éo de rotagdo sem carga suave esti-
ver desativada, a lampada pisca duas vezes quando
a ferramenta estiver ligada.

NOTA: Também pode desativar ou ativar a fungdo de
rotacéo sem carga suave ao mudar o indicador de
ajuste da velocidade de “5” para “1” e mudando-o de
“1” para “5”.

Travao elétrico

Esta ferramenta esta equipada com um travao elétrico.
Se a ferramenta consistentemente néo parar rapida-
mente apos o botao iniciar/parar ou o botéo bloquear/
desbloquear ser pressionado, solicite a reparagdo da
ferramenta num centro de assisténcia da Makita.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria retirada antes
de executar qualquer trabalho na ferramenta.

Instalar ou remover a serra para contornar

APRECA UCAO: Limpe sempre todas as aparas

ou matérias estranhas que tenham aderido a serra para
contornar e/ou ao suporte da serra. O incumprimento desta
recomendagao pode causar aperto insuficiente da serra para
contornar, resultando em ferimentos pessoais graves.

APRECAUCAO: N3o toque na serra para con-
tornar nem na peca de trabalho imediatamente

a seguir a operagao. Podem estar extremamente
quentes e provocar queimaduras na pele.

APRECA UCAO: Fixe sempre a serra para contornar
firmemente. Um aperto insuficiente da serra para contornar
pode provocar a quebra da serra ou ferimentos pessoais graves.

APRECAUCAO: Utilize apenas serras para
contornar do tipo B. A utilizagéo de serras sem ser
do tipo B provoca um aperto insuficiente da serra para
contornar, resultando em ferimentos pessoais graves.

APRECAUCAO: Quando remover a serra para
contornar, tenha cuidado para ndao magoar os
dedos com o topo da serra para contornar ou as
pontas da peca de trabalho.

APRECAUQ;\O: Se a alavanca de fixagdo da
serra nao se mover para a posigao fixa, a serra
para contornar ndo esta completamente insta-
lada. Nao pressione a alavanca de fixagao da
serra manualmente para a posigao fixa. Tal pode
danificar a ferramenta.

Para remover a serra para contornar, empurre a ala-
vanca de fixagdo da serra para a frente até ao fim. Tal
permite que a serra para contornar seja desbloqueada.
» Fig.9: 1. Suporte da serra para contornar
2. Alavanca de fixagéo da serra 3. Serra para
contornar

NOTA: Se for dificil remover a serra para contornar,
rode a alavanca de mudanca da agéo de corte para
a posigao “IlI” e mova o suporte da serra para con-
tornar para a parte inferior. Para mover o suporte
da serra para contornar para a parte inferior, volte a
colocar a alavanca de fixagédo da lamina totalmente
na posigdo fixa mais uma vez e ligue a ferramenta
ligeiramente varias vezes.

| NOTA: Lubrifique o rolo ocasionalmente. |

Guardar a chave sextavada

Quando néo estiver a ser usada, guarde a chave sexta-
vada como indicado na figura, para evitar que se perca.
» Fig.10: 1. Chave sextavada

OPERACAO

APRECAUCAO: Segure sempre a base a face
da peca de trabalho. O ndo cumprimento desta
recomendacédo, pode provocar a quebra da serra
para contornar resultando em ferimentos graves.

APRECAUC;\O: Avance a ferramenta muito
lentamente quando cortar curvas ou rolos. Forgar
a ferramenta pode provocar uma superficie de corte
inclinada e a quebra da serra para contornar.

Ligue a ferramenta sem que a serra para contornar estabeleca
qualquer contacto e aguarde até que a serra para contornar
atinja a velocidade maxima. Depois, encoste a base nivelada
na pega de trabalho e mova suavemente a ferramenta para a
frente ao longo da linha de corte marcada previamente.

» Fig.11: 1. Linha de corte 2. Base
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Corte em bisel

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e que a bateria foi
retirada antes de inclinar a base.

Com a base inclinada, pode fazer cortes em bisel em
qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerda ou direita).
» Fig.12

Solte o perno na parte de tras da base com a chave
sextavada. Mova a base de forma a que o perno fique
posicionado no centro da ranhura em cruz na base.

» Fig.13: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base

Incline a base até obter o angulo de bisel pretendido.
A extremidade da caixa do motor indica o angulo de
bisel por graduagado. Depois, aperte o perno para fixar
a base.

» Fig.14: 1. Extremidade 2. Graduagao

Cortes a face dianteiros

Solte o perno no fundo da base com a chave sextavada
e deslize a base para tras até ao fim. Em seguida,
aperte o perno para fixar a base.

» Fig.15: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base

Os recortes podem ser efetuados com um dos dois
métodos: “Perfurar um orificio para inicio” ou “Corte
penetrante”.

Perfurar um orificio para inicio

Para recortes internos sem um corte de entrada a partir
de uma extremidade, fure previamente um orificio para
inicio com 12 mm de didmetro ou mais. Insira a serra
para contornar dentro deste furo para iniciar o corte.

» Fig.16

Corte penetrante

Na&o é necessario furar um orificio para inicio nem fazer
um corte de entrada se fizer cuidadosamente o seguinte.

1. Toque com a extremidade dianteira da base na
peca de trabalho e incline a ferramenta com a ponta da
serra para contornar posicionada logo acima da super-
ficie da peca de trabalho.

2. Aplique pressao na ferramenta para que a extre-
midade dianteira da base ndo se mova quando ligar a

ferramenta, e baixe suave e lentamente a extremidade
traseira da ferramenta.

3. A medida que a serra para contornar fura a peca
de trabalho, baixe lentamente a base da ferramenta em
diregdo a superficie da pega de trabalho.

4. Complete o corte da forma normal.
» Fig.17

Acabamento das extremidades

Para fazer o acabamento das extremidades ou para
fazer ajustes dimensionais, passe a serra para contor-
nar levemente ao longo das extremidades do corte.

» Fig.18
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Corte de metal

Utilize sempre um refrigerante adequado (dleo de
corte) quando cortar metal. O ndo cumprimento desta
recomendagao pode provocar um desgaste significativo
da serra para contornar. A parte inferior da peca de tra-
balho pode ser oleada, em vez de utilizar refrigerante.

Extracao de poeira

Instalar ou remover a tampa contra

poeira

Instale a tampa contra poeira conforme apresentado
na figura.

» Fig.19: 1. Tampa contra poeira

Para remover a tampa contra poeira, pressione um lado
da tampa e, de seguida, remova-a conforme apresen-
tado na figura.

» Fig.20: 1. Tampa contra poeira

Instalar ou remover o bocal para
poeira

Pode ligar esta ferramenta a um aspirador Makita pren-
dendo o bocal para poeira.

Insira o bocal para poeira até ao fim na ferramenta.

» Fig.21: 1. Bocal para poeira

Para remover o bocal para poeira, remova o bocal
para poeira enquanto pressiona o botdo no bocal para
poeira.

» Fig.22: 1.Bot&o 2. Bocal para poeira

Ligar a ferramenta ao aspirador

Ligue a mangueira do aspirador dentro ao bocal para
poeira.
» Fig.23

Guia paralela

Acessorio opcional

APRECAUC;\O: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e que a bateria foi
retirada antes de instalar ou remover acessorios.

Cortes retos

Quando cortar repetidamente larguras de corte com
160 mm ou menos, a utilizagcdo da guia paralela asse-
gura cortes rapidos, limpos e retos.

» Fig.24: 1. Guia paralela (régua guia)

Para instalar, insira a parte da barra no orificio qua-

drado da base com a parte da guia virada para baixo.

Deslize a guia paralela para a posicéo de largura de

corte pretendida e, em seguida, aperte o perno para a

prender.

» Fig.25: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Guia para-
lela (régua guia)
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Cortes circulares

Quando cortar circulos ou arcos com 170 mm ou
menos de raio, instale a guia paralela como se segue.
» Fig.26: 1. Guia paralela (régua guia)

APRECAUCAO: Nio toque na ponta do pino
da guia circular. A ponta afiada do pino da guia
circular pode causar ferimentos.

1. Insira a parte da barra no orificio quadrado da
base com a parte da guia virada para cima.

2. Insira o pino da guia circular através de qualquer um
dos dois orificios na parte da guia. Aparafuse o botao roscado
no pino da guia circular para fixar o pino da guia circular.
» Fig.27: 1.Botao roscado 2. Guia paralela (régua guia)

3. Pino da guia circular 4. Perno 5. Chave sextavada

3. Deslize a guia paralela para o raio de corte preten-
dido e aperte o perno para a prender no devido lugar.

NOTA: Utilize sempre serra para contornar n.° B-17,
B-18, B-26 ou B-27 quando cortar circulos ou arcos.

Dispositivo anti-farpas
Acessorio opcional

APRECAUCAO: O dispositivo anti-farpas nao
pode ser utilizado quando se realizam cortes em bisel.

Para obter cortes sem farpas, pode utilizar o dispositivo
anti-farpas. Para instalar o dispositivo anti-farpas, mova
a base da ferramenta para a frente até ao fim e insira-o
a partir de tras da base da ferramenta.

Quando utilizar a chapa de cobertura, instale o disposi-
tivo anti-farpas sobre a chapa de cobertura.

» Fig.28: 1. Base 2. Dispositivo anti-farpas

Chapa de cobertura

Utilize a chapa de cobertura quando cortar folhas de
madeira decorativas, plasticos, etc. Esta protege as
superficies sensiveis ou delicadas da ocorréncia de
danos. Coloque-a no fundo da base da ferramenta.
» Fig.29: 1. Chapa de cobertura 2. Base

Conjunto do adaptador da calha de guia

Acessorio opcional

Quando efetuar cortes com largura paralela e uniforme ou
corte reto, a utilizagdo da calha de guia e do adaptador da
calha de guia asseguram a produgéo de cortes rapidos e
limpos. Para instalar o adaptador da calha de guia, insira
a barra da régua no orificio quadrado da base até ao fim.
Fixe o perno firmemente com a chave sextavada.

» Fig.30: 1.Chave sextavada 2. Barra da régua 3. Perno

Insira a barra da régua no orificio quadrado do adapta-

dor da calha de guia e aperte o parafuso firmemente.

Coloque o adaptador da calha de guia na calha de guia.

» Fig.31: 1.Adaptador da calha de guia 2. Calha de
guia 3. Parafuso

OBSERVACAO: Utilize sempre serras para contor-
nar n.° B-8, B-13, B-16, B-17 ou 58 quando utilizar a
calha de guia e o adaptador da calha de guia.
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MANUTENGAO

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspecdo ou manutencéo.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengao
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pegas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessoérios ou pegas
sao recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Serras para contornar

. Conjunto da guia paralela (régua guia)

. Conjunto do adaptador da calha de guia

. Dispositivo anti-farpas

. Chapa de cobertura

. Bocal para poeira

. Tampa contra poeira

. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessérios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: DJV185
Slagleengde 23 mm
Antal slag pr. minut 800 - 3.000 min™
Klingetype Type B
Maks. skeerekapacitet Tree 135 mm
Almindeligt stal 10 mm
Aluminium 20 mm
Samlet lzengde (med BL1860B) 259 mm
Maerkespaending DC 18V
Nettoveegt 2,0-2,3kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Vaegten kan veere anderledes afhaengigt af tilbeharet, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Anvendelig akku og oplader

Akku

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Oplader

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

omrade du bor i.

. Nogle af de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor, er muligvis ikke tilgeengelige, afheengigt af hvilket

kan medfere personskade og/eller brand.

AADVARSEL: Brug kun de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor. Brug af andre akkuer og opladere

Tilsigtet brug

Maskinen er beregnet til savning af trae, plast- og
metalmaterialer.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-11:

Lydtryksniveau (L,a) : 84 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 95 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminser
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Sarg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-11:
Arbejdstilstand: skeering af breedder
Vibrationsafgivelse (ang): 10,3 m/s?

Usikkerhed (K): 1,7 m/s®

Arbejdstilstand: skeering af tynde metalplader
Vibrationsafgivelse (anu): 9,0 m/s®

Usikkerhed (K): 1,5 m/s”

68 DANSK



BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for

vibration kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vaerdi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Overensstemmelseserklaeringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserkleeringerne er inkluderet i Bilag
Ai denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

AADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke falger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfare elektrisk
sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku stiksav

1. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader,
nar der udferes et arbejde, hvor det skaerende
tilbeher kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger. Skaerende tilbeher, som kommer i kontakt
med en stremfgrende ledning, kan bevirke, at
udsatte metaldele pa maskinen bliver stremfe-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.

2. Anvend spandestykker eller en anden praktisk
made til at fastspande og stette arbejdsemnet til
en stabil flade. Hvis arbejdsemnet holdes med han-
den eller stgttes mod kroppen, vil det vaere ustabilt,
hvilket kan medfere, at De mister kontrollen over det.

3. Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttel-
sesbriller. Almindelige briller eller solbriller er
IKKE sikkerhedsbriller.

4.  Undga at save i sem. Tjek arbejdsemnet for
som, og fjern dem, for arbejdet pabegyndes.

5. Sav ikke i for store arbejdsemner.

6. Kontrollér, at der er korrekt afstand rundt om
arbejdsemnet, for savningen foretages, sa
stiksavklingen ikke rammer gulvet, arbejds-
baenken osv.

7. Hold godt fast i maskinen.

8.  Sorg for, at stiksavklingen ikke kommer i kon-
takt med arbejdsemnet, for kontakten taendes.

9. Hold haenderne vk fra bevaegelige dele.

10. Lad ikke maskinen kgre. Anvend kun maski-
nen, nar den holdes i handerne.

11. Sluk altid for maskinen, og vent pa, at stiksav-
klingen standser helt, for du fijerner stiksav-
klingen fra arbejdsemnet.

12. Undlad at bergre stiksavklingen eller
arbejdsemnet umiddelbart efter anvendelse;
De kan vare ekstremt varme og kan forarsage
forbranding af huden.

13. Anvend ikke maskinen ungdigt uden belastning.

14. Nogle materialer indeholder kemikalier, der
kan vaere giftige. Serg for at undga at indande
stov samt kontakt med huden. Overhold mate-
rialeleverandgrens sikkerhedsdata.

15.  Anvend altid korrekt stovmaske/ande-
draetsvaern i henhold til det materiale og den
anvendelse, De arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfare alvorlig
personskade.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmaerkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Adskil eller &@ndr ikke akkuen. Det kan mulig-
vis resultere i en brand, overdreven varme eller
eksplosion.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet staerkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

4. Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,
skal De straks skylle den ud med rent vand og
derefter gjeblikkeligt sege laegehjzelp. | modsat
fald kan De miste synet.

5. Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel ssm, monter og lignende.

(38) Udsazet ikke akkuen for vand eller regn.
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Kortslutning af akkuen kan forarsage en
kraftig egning af streammen, overophedning,
mulige forbraendinger og endog vaerktejstop.

6. Opbevar og brug ikke maskinen og akkuen
pa steder, hvor temperaturen muligvis kan na
eller overstige 50 °C.

7. Lad veaere med at braende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldsteendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at braeende den.

8. Slaikke sgm i, skar ikke i, knus, kast, tab ikke
akkuen og sted ikke akkuen mod en hard gen-
stand. Sadan adfeerd kan muligvis resultere i en
brand, overdreven varme eller eksplosion.

. Anvend ikke en beskadiget akku.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts
transportselskaber, skal saerlige krav til forpakning
og meerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du
kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa
eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildaek abne kontakter, og pak batte-

riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i
pakningen.

11.  Nar akkuen bortskaffes, skal du fjerne den fra
maskinen og bortskaffe den pa et sikkert sted.
Folg de lokale love vedrgrende bortskaffelsen
af batterier.

12.  Brug kun batterierne med de produkter, som
Makita specificerer. Hvis batterierne installeres i
ikke-kompatible produkter, kan det medfgre brand,
kraftig varme, eksplosion eller udsivning af elektrolyt.

13. Hvis maskinen ikke skal bruges i l&ngere tid ad
gangen, skal du fjerne batteriet fra maskinen.

14. Akkuen kan muligvis under og efter brug vaere
varm, hvilket kan forarsage forbrandinger
eller lavtemperaturforbraendinger. Vaer papas-
selig med handtering af varme akkuer.

15. Ror ikke terminalen pa maskinen straks efter
brug, da den bliver varm nok til at forarsage
forbraendinger.

16. Serg for, at spaner, stov eller jord ikke satter
sig fast i akkuens terminaler, huller og riller.
Det kan forarsage opvarmning, anteendelse,
spraengning og funktionsfejl i maskinen eller
akkuen, hvilket kan medfare forbreendinger eller
personskade.

17. Medmindre maskinen understotter brugen i
naerheden af elektriske hgjspandingslednin-
ger, skal du ikke anvende akkuen i na@rheden
af elektriske hgjspandingsledninger. Det kan
muligvis medfare funktionsfejl pa eller nedbrud af
maskinen eller akkuen.

18. Opbevar batteriet utilgaengeligt for bern.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet aendret, kan muligvis medfgre
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktojet, og oplad akkuen, hvis De
bemaerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

4. Nar du ikke anvender akkuen, skal du fjerne
den fra maskinen eller opladeren.

5.  Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i

lengere tid (mere end seks maneder).

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isaetning eller fjernelse af akkuen

A\FORSIGTIG: Sluk altid for veerktgjet, for De
monterer eller fjerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fijernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder veerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af heenderne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktajet og akkuen eller personskade.

For at montere akkuen skal du justere tungen pa
akkuen med rillen i huset og skubbe den pa plads.
Indsaet den hele vejen, indtil den lases pa plads med
et lille klik. Hvis du kan se den rgde indikator, som vist i
figuren, er den ikke helt Iast.

Akkuen fiernes ved, at De traekker den ud af veerktgjet,

idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.
» Fig.1: 1. Rad indikator 2. Knap 3. Akku

AFORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil
den rede indikator ikke la&ngere er synlig. Hvis
dette ikke geres, kan den falde ud af vaerktgjet ved et
uheld, hvorved De selv eller personer i naerheden kan
komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering
af akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden
problemer, betyder det, at den ikke szettes i pa korrekt
vis.

Beskyttelsessystem til veerktoj/

batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til
maskinen/batteriet. Dette system afbryder automatisk
stremmen til motoren for at forlienge maskinens og
batteriets levetid. Maskinen stopper automatisk under
brugen, hvis maskinen eller batteriet udseettes for et af
folgende forhold:
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Overbelastningsbeskyttelse

Nar maskinen eller batteriet betjenes pa en made, der
far den/det til at bruge unormalt meget strem, stopper
maskinen automatisk uden nogen indikation. | denne
situation skal du slukke for maskinen og stoppe den
anvendelse, der medferte, at maskinen blev overbela-
stet. Teend derefter maskinen for at starte igen.

Beskyttelse mod overophedning

Hvis maskinen eller batteriet er overophedet, stopper maski-
nen automatisk, og lampen blinker. Lad i sa fald maskinen
og batteriet kele ned, fgr der teendes for maskinen igen.

Beskyttelse mod overafladning

Nar batteriladningen ikke er tilstreekkelig, stopper
maskinen automatisk. | sa fald skal du afmontere batte-
riet fra maskinen og oplade batteriet.

Beskyttelse mod andre arsager

Beskyttelsessystemet er ogsa designet til andre arsager,

der kan beskadige maskinen og giver maskinen mulig-

hed for at stoppe automatisk. Benyt alle nedenstaende

trin for at fierne arsagerne, nar maskinen midlertidigt er

blevet bragt til standsning eller sat ud af drift.

1. Sluk for maskinen, og teend den derefter igen for
at genstarte.

2. Genoplad batteriet/batterierne, eller udskift det/dem
med genopladet batteri/genopladede batterier.

3. Lad maskinen og batteriet/batterierne kale ned.

Hvis der ikke sker nogen forbedring ved at gen-
danne beskyttelsessystemet, kontaktes det lokale
Makita-servicecenter.

Indikation af den resterende

batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den
resterende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle
sekunder.

» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Indikatorlamper Resterende
I |:| n ladning
Teendt Slukket Blinker

75% til 100%

i1kl
11l
L} i
_jap

50% til 75%

25% til 50%

0% til 25%

ﬂ I:I I:I |:| Genoplad
batteriet.
I I |:| D Der er
muligvis fejl i
) batteriet.

il T

BEMAERK: Afheengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

BEMAERK: Den fgrste indikatorlampe (lzengst mod
venstre) vil blinke, nar batteribeskyttelsessystemet
aktiveres.

Valg af skaeremade

Denne maskine kan anvendes med en roterende skee-
remade eller i en lige linje (op og ned). Den roterende
skeeremade kaster stiksavklingen fremad og @ger
skaerehastigheden.

» Fig.3: 1. Omskifter til valg af skeeremade

Hvis du vil 2endre skaeremaden, skal du dreje omskif-
teren til valg af skeeremade til den gnskede skeere-
madeposition. Se tabellen for at vaelge den egnede
skaeremade.

Position Skaremade Anvendelser

0 Lige skaeremade Til skeering i almin-
deligt stal, rustfrit

stal og plast.

Til rene snit i tree
og krydsfiner.

Skaeremade med
lille penduludsving

Til skeering i almin-
deligt stal, alumi-
nium og hardt tree.

Il Skeeremade
med middelstort
penduludsving

Til skaering i tree og
krydsfiner.

Til hurtig skaering
i aluminium og
almindeligt stal.

1l Skeeremade med Til hurtig skeering i
stort penduludsving | tree og krydsfiner.

Taending af lampen foran

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Tryk pa las/oplas-knappen for at taende for lampen. Tryk
pa las/oplas-knappen igen for at slukke for lampen.
» Fig.4: 1.Lampe 2. Las/oplas-knap

BEMAERKNING: Nar maskinen er overophedet,
blinker lampen. Kel maskinen helt ned, fer du
bruger maskinen igen.

BEMAERK: Brug en tor klud til at terre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at taeende for maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Maskinen startes ved
at trykke pa start/stop-knappen i standbytilstand. Tryk
pa start/stop-knappen igen for at stoppe maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Tryk pa las/oplas-knap-
pen i standbytilstand for at slukke for maskinen.

» Fig.5: 1. Las/oplas-knap 2. Start/stop-knap
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BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i standbytil-
stand i 10 sekunder uden nogen betjening, slukker
maskinen automatisk, og lampen gar ud.

BEMARK: Du kan ogsa stoppe maskinen og slukke
for den ved at trykke pa las/oplas-knappen, mens
maskinen karer.

Hvis du vil reducere lampens lysstyrke, skal du trykke
pa las/oplas-knappen og holde den nede, nar du skifter
til standbytilstand. Ca. 1 sekund efter at du begynder
at trykke pa las/oplas-knappen, begynder lampens
lysstyrke at falde, sa slip las/oplas-knappen, nar du nar
den gnskede lysstyrke. Den saetter ogsa maskinen i
standbytilstand. Ca. 3 sekunder efter at du begynder at
trykke pa las/oplas-knappen, minimeres lampens lys-
styrke, og derefter eendres lysstyrken ikke.

BEMAERK: Lampens lysstyrke kan ikke juste-
res, mens maskinen er i standbytilstand. Hvis du
vil justere lampens lysstyrke, skal du slukke for
maskinen.

BEMAERK: Der er ingen hukommelsesfunktion for
lampens lysstyrke. Hvis du slukker lampen og deref-
ter taeender den, maksimeres lampens lysstyrke hver
gang.

Hastighedsvaelger

Maskinens hastighed kan eendres ved at dreje hastig-
hedsveelgeren. Du kan opna den stgrste hastighed ved
5 og den laveste hastighed ved 1.

» Fig.6: 1. Hastighedsveelger

Se tabellen for at veelge den korrekte hastighed til det
arbejdsemne, der skal skaeres. Den korrekte hastighed
kan dog variere med arbejdsemnets type eller tykkelse.
Generelt vil hgjere hastigheder give dig mulighed for at
skeere arbejdsemner hurtigere, men levetiden for stik-
savklingen vil blive reduceret.

Arbejdsemne Tal

Tree 4-5
Almindeligt stal 3-5
Rustfrit stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastik 1-4

BEMAERKNING: Hastighedsvzelgeren kan kun
drejes sa langt som 5 og tilbage til 1. Undlad at
tvinge den forbi 5 eller 1, da hastighedsjuste-
ringsfunktionen muligvis ikke la&ngere fungerer.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Blad start

Funktionen blgd start minimerer startsted, og far maski-
nen til at starte problemfrit.

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol til opnéaelse af konstant
hastighed. Det er muligt at fa en peen finish, fordi maski-
nens hastighed holdes konstant, selv under belastning.

Funktion til bled rotation uden
belastning

For at reducere vibrationen og nemt justere stiksav-
klingen ind efter skaerelinjen reducerer maskinen auto-
matisk maskinens hastighed, indtil maskinen begynder
at skaere i arbejdsemnet, nar hastighedsveelgeren er
indstillet til 2 eller hgjere. Nar maskinen begynder at
skaere i arbejdsemnet, nar maskinhastigheden nar den
forudindstillede hastighed og holder hastigheden, indtil
maskinen stopper.

BEMZAERK: Hvis temperaturen er lav, er denne funk-

tion muligvis ikke tilgeengelig. Desuden, afhaengigt af
materialet, stiksavklingen og maskinhastigheden, er

denne funktion muligvis ikke tilgaengelig.

Deaktivering eller aktivering af funktionen
til blod rotation uden belastning

Folg nedenstaende trin for at deaktivere eller aktivere
funktionen til blad rotation uden belastning.

1. Serg for, at maskinen er slukket.

2.  Indstil hastighedsveaelgeren til "1".

3.  Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for
maskinen.

4.  Indstil hastighedsveelgeren til “5” ved at dreje den,
og indstil den derefter til “1” ved at dreje den tilbage.

Lampen blinker to gange for at angive, at funktionen

til bled rotation uden belastning er deaktiveret. Udfar
den samme fremgangsmade igen for at aktivere denne
funktion igen.

BEMAERK: Hvis funktionen til blad rotation uden
belastning er deaktiveret, blinker lampen to gange,
nar maskinen teendes.

BEMAERK: Du kan ogsa deaktivere eller aktivere

funktionen til blad rotation uden belastning ved at

2ndre hastighedsvaelgeren fra “5” til “1” og eendre
den fra “1” til “5”.

Elektrisk bremse

Denne maskine er udstyret med en elektrisk bremse.
Hvis maskinen konsekvent ikke stopper hurtigt

efter at have trykket pa start/stop-knappen eller las/
oplas-knappen, skal maskinen serviceres hos et
Makita-servicecenter.

72 DANSK



SAMLING

AFORSIGTIG: Sorg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af

stiksavklingen

A\FORSIGTIG: Rens altid alle spéaner eller frem-
medlegemer, der klaeber til stiksavklingen og/eller
klingeholderen. Hvis dette ikke sker, kan det med-
fore en utilstraekkelig tilspaending af stiksavklingen,
hvilket kan medfgre alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Undlad at berare stiksavklingen
eller arbejdsemnet umiddelbart efter anvendelse.
De kan veere meget varme og forarsage forbraending
af huden.

AFORSIGTIG: Fastger altid stiksavklingen
ordentligt. Utilstreekkelig tilspaending af stiksav-
klingen kan forarsage brud pa klingen eller alvorlig
personskade.

A FORSIGTIG: Anvend kun stiksavklinger af
type B. Anvendelse af andre klinger end B-typen for-
arsager utilstraekkelig tilspaending af stiksavklingen,
hvilket resulterer i alvorlig personskade.

A\ FORSIGTIG: Nar du afmonterer stiksavklin-
gen, skal du passe pa ikke at skaere fingrene pa
toppen af stiksavklingen eller pa spidserne af
arbejdsemnet.

For stiksavklingen monteres, skal du sikre dig, at hand-
taget til klingefastholderen er i den frigjorte position.
For at montere stiksavklingen skal du indseette stiksav-
klingen (teenderne vender fremad) i stiksavklingeholde-
ren. Handtaget til klingefastholderen beveeger sig til den
fastgjorte position, og stiksavklingen lases fast. Serg
for, at bagkanten af stiksavklingen passer ind i rullen.
Treek let i stiksavklingen for at sikre, at stiksavklingen
ikke falder af under anvendelse.
» Fig.7: 1. Stiksavklingeholder 2. Handtag til klinge-
fastholder (frigjort position) 3. Handtag til
klingefastholder (fastgjort position)

1. Stiksavklingeholder 2. Stiksavklinge
3. Rulle

» Fig.8:

A FORSIGTIG: Hvis handtaget til Klingefasthol-
deren ikke bevaeger sig til den fastgjorte position,
er stiksavklingen ikke monteret helt. Undlad at
trykke handtaget til klingefastholderen i den fast-
gjorte position med handen. Dette kan beskadige
maskinen.

Hvis du vil afmontere stiksavklingen, skal du skubbe

handtaget til klingefastholderen fremad sa langt,

som det kan komme. Dette gar det muligt at frigere

stiksavklingen.

» Fig.9: 1. Stiksavklingeholder 2. Handtag til klinge-
fastholder 3. Stiksavklinge
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BEMAERK: Hvis det er vanskeligt at afmontere stik-
savklingen, skal du dreje omskifteren til valg af skae-
remade til positionen "Ill" og flytte stiksavklingehol-
deren til bunden. For at flytte stiksavklingeholderen til
bunden skal du szette handtaget til klingefastholderen
helt tilbage til den faste position én gang og taende
maskinen let flere gange.

| BEMAERK: Smer regelmaessigt rullen. |

Opbevaring af unbrakonggle

Nar unbrakongglen ikke bruges, opbevares den som
vist i figuren for at forhindre, at den bliver vaek.
» Fig.10: 1. Unbrakonggle

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for, at salen flugter
med arbejdsemnet. Forsemmelse af dette kan resul-
tere i, at stiksavklingen knaekker, hvilket kan fare til
alvorlig personskade.

A FORSIGTIG: For maskinen meget langsomt
fremad, nar De skaerer kurver eller ruller. Brug af
magt pa maskinen kan medfgre en skaev skaereflade,
og at stiksavklingen knaekker.

Teend for maskinen, uden at stiksavklingen har kontakt,
og vent, indtil stiksavklingen opnar fuld hastighed. Laeg
derefter salen fladet pa arbejdsemnet, og beveaeg for-
sigtigt maskinen fremad langs den tidligere markerede
skeerelinje.

» Fig.11: 1. Skeerelinje 2. Sal

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at akkuen er fijernet, for salen
vippes.

Nar salen er vippet, kan De foretage skrasnit i enhver
vinkel mellem 0° og 45° (venstre eller hgjre).
» Fig.12

Lasn bolten bag pa salen ved hjeelp af unbrakongglen.
Flyt sélen, sa bolten sidder midt pa det krydsformede
hul i salen.

» Fig.13: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal

Vip salen, til den gnskede skravinkel er indstillet.
Kanten af motorhuset viser skravinklen med gradindde-
linger. Stram derefter bolten for at fastgere salen.

» Fig.14: 1. Kant 2. Gradinddeling

Snit i niveau med fronten

Lgsn bolten i bunden af sdlen med unbrakongglen, og
skub salen hele vejen tilbage. Tilspeend derefter bolten
for at fastgere salen.

» Fig.15: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal
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Udskaeringer

Udskeeringer kan foretages med en af to metoder:
“Boring af et starthul” eller “Stikskaering”.

Boring af et starthul

For interne udskaeringer uden et indlgbssnit fra kanten
bores et starthul med en diameter pa 12 mm eller der-
over. Indfgr stiksavklingen i hullet for at starte snittet.
» Fig.16

Stikskaering

De behgver ikke at bore et starthul eller at foretage et
indlgbssnit, hvis De forsigtigt ger som falger.

1. Ror ved salens forkant med arbejdsemnet, og vip
maskinen med spidsen af stiksavklingen placeret lige
over arbejdsemnets overflade.

2.  Tryk pa maskinen, sa forkanten af salen ikke
beveeger sig, nar De teender for maskinen, og saenk
langsomt og forsigtigt bagenden af maskinen.

3. Nar stiksavklingen treenger ind i arbejdsemnet,
saenkes maskinens salen langsomt ned pa arbejdsem-
nets overflade.

4.  Fuldfer snittet pa normal vis.
» Fig.17

Faerdiggerelse af kanter

Hvis De vil beskeere kanter eller foretage starrelsesju-
steringer, skal De fare stiksavklingen forsigtigt langs de
skarne kanter.

» Fig.18

Skaring i metal

Ved skaering i metal ber De altid anvende et egnet kole-
middel (skaereolie). Hvis De ikke ger det, medfgrer det et
betydeligt slid pa stiksavklingen. Undersiden af arbejdsem-
net kan smgres med fedt i stedet for at bruge et kalemiddel.

Fjernelse af stov

Montering eller afmontering af
stovdakslet

Monter stgvdaekslet som vist i figuren.
» Fig.19: 1. Stovdaeksel

For at fierne stovdaekslet skal du trykke pa den ene side
af deekslet og derefter fierne det som vist i figuren.
» Fig.20: 1. Stovdaeksel

Montering eller afmontering af
stovmundstykket

Du kan tilslutte denne maskine til en Makita-stgvsuger
ved at fastgere stevmundstykket.

Saet stevmundstykket hele vejen ind i maskinen.

» Fig.21: 1. Stevmundstykke

For at fierne stevmundstykket traekkes stevmundstykket
ud, idet der trykkes pa knappen pa stevmundstykket.
» Fig.22: 1. Knap 2. Stevmundstykke

Tilslutning af maskinen til
stovsugeren

Slut stevsugerens slange til stevmundstykket.
» Fig.23

Parallelanslag

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at akkuen er fjernet, for tilbehor
monteres eller fjernes.

Lige snit

Hvis De gentagne gange foretager snit af bredder pa
160 mm eller mindre, sikrer brug af parallelanslaget
hurtige, rene og lige snit.

» Fig.24: 1. Parallelanslag (stottefaringssaet)

Montér ved at indseette stangdelen ind i det firkantede

hul pa sélen med anslagsdelen vendt nedad. Skub

parallelanslaget til den gnskede skeerebreddeposition,

og tilspeend derefter bolten for at fastgere det.

» Fig.25: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Parallelanslag
(stettefaringssaet)

Cirkuleere snit

Ved udskeering af cirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller derunder monteres parallelanslaget pa
felgende made.

» Fig.26: 1. Parallelanslag (stottefgringssaet)

AFORSIGTIG: Undlad at bersre spidsen af
den cirkulaer feringsstift. Den skarpe spids pa den
cirkuleer fgringsstift kan forarsage personskade.

1. Indseet stangdelen i det firkantede hul i salen med
anslagsdelen vendt opad.

2. Indsaet den cirkuleere feringsstift gennem et af de

to huller pa anslagsdelen. Skru knoppen med gevind pa

den cirkulaere foringsstift for at fastgare den cirkuleere

foringsstift.

» Fig.27: 1. Knop med gevind 2. Parallelanslag (stot-
teferingsseet) 3. Cirkuleer foringsstift 4. Bolt
5. Unbrakonggle

3.  Skub parallelanslaget til den gnskede skeerera-
dius, og tilspeend bolten for at fastgere det forsvarligt.

BEMAERK: Brug altid stiksavklinger nr. B-17, B-18,
B-26 eller B-27 ved skeering af cirkler eller buer.
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Antisplint-anordning

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Antisplint-anordningen kan ikke
anvendes, nar der foretages skrasnit.

For splintfri snit kan antisplint-anordningen benyttes.
For at montere antisplint-anordningen skal du flytte
maskinens fod hele vejen frem og montere den fra
bagsiden af maskinens sal.

Hvis du bruger deekpladen, skal du montere antis-
plint-anordningen pa daekpladen.

» Fig.28: 1. Sal 2. Antisplint-anordning

Dakplade

Brug daekpladen, nar du skeerer i dekorativ finér, plast
osv. Den beskytter falsomme eller sarte overflader mod
skader. Montér den i bunden af maskinens sal.

» Fig.29: 1. Dzkplade 2. Sal

Styreskinneadaptersaet

Ekstraudstyr

Nar der skeeres parallelt og med ens bredde eller ved
lige snit, sikrer brug af styreskinnen og styreskinne-
adapteren frembringelse af hurtige og rene snit. For
at montere styreskinneadapteren skal du indseette
styrestangen sa langt ind i det firkantede hul ind pa
maskinens sal, som den kan komme. Fastgegr bolten
forsvarligt med unbrakongglen.

» Fig.30: 1. Unbrakonggle 2. Styrestang 3. Bolt

Indseet styrestangen i det firkantede hul ind pa styre-
skinneadapteren, og fastger skruen forsvarligt. Placer
styreskinneadapteren pa styreskinnen.
» Fig.31: 1. Styreskinneadapter 2. Styreskinne

3. Skrue

BEMAERKNING: Brug altid stiksavklinger nr. B-8,
B-13, B-16, B-17 eller 58, nar du bruger styreskinnen
og styreskinneadapteren.

VEDLIGEHOLDELSE

MA\FORSIGTIG: var altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det felgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehar eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Stiksavklinger

. Parallelanslagsseet (stottefaringsseet)
. Styreskinneadapterseet

. Antisplint-anordning

. Deekplade

. Stgvmundstykke

. Stovdaeksel

. Original Makita-akku og oplader

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.

75 DANSK



EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DJV185
Mrkog diadpoung 23 mm
Aladpopég avd AeTrTd 800 - 3.000 min™
ToTog AeTridag Tomog B
MéyioTeg IKavVOTNTEG KOTTAG Z0ho 135 mm
Mahako atadAi 10 mm
Ahoupivio 20 mm
ZuvoAiké prkog (ue BL1860B) 259 mm
OvopaoTikn Tédon D.C.18V
KaBapd Bdapog 2,0-2,3kg

. Aéyw Tou GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

Xwpig TpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV aTTO XWPA O€ XWPA.
. To Bapog pTtropei va Siagépel avaAoya PE T TTIPOCAPTANATA, CUUTTEPIAGUBAVOVTAG TNV KAGETa pTTaTapiwy. O
eAappUTEPOG Kal 0 BapUTePog ouvduaoudg, oUuppwva Pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, TrapouaidlovTtal oTov

TTivaka.

loxUouoa KAGETO HTTATOPIWV KAl OPTIOTAG

Kaoérta ptrarapiag

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

PoprtioTrig

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

S1a0éaiyol, avaAoya pe TNV TOTTOBETia KATOIKIAG 0OG.

. Opiopéveg atrd TIG KAGETEG KAI TOUG POPTICTEG PTTATAPIWY TTOU avaypa@ovTal TTapatrdvw icwg va unv givai

f/kair TTupkayid.

A\POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV KOI TOUG POPTIOTEG TTOU TTAPTiOE-
vTal avwTépw. H xprion otrolaagdiTroTe GAANG KOCETAG UTTATAPIWY i QOPTIOTH) PTTOPEI VA TTPOKAAECEI TPAUUATIOHO

Mpoopiopevn xprion

To gpyaleio TpoopideTal yia TTPIOVICHA EUAIVWY, TTAAOTI-
KWV Kal JETAAANIKWY UAIKWV.

Odpufog

To TuTTIKS A eTTiTTESO KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUP@wva pe To EN62841-2-11:

>168un nxnTIKAG TTieong (Lya): 84 dB (A)

ZTGOUN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 95 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTIAG
BopuBou €xel uETPNOEI TUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
p€B0DO BOKIPAG Kal UTTOPET VO XPNOIJoTToINGEi yia Tn
oUyKpIon £vOG epyaAeiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTTAG
BopUBou PTTOPEI va XPNOIPOTTOINGEN KOl OTNV TTPOKA-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeang.

A POEIAOMOIHEH: Na @OPATE WTONCTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H £KTTOUTTH B0pUBOU KATA
TN XPAO™N Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPE VO S1a@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPRONG
ToU gpyaAeiou, 131aiTEPA TO €i5OG TOU TEPAXioU
£PYQOiag TTou UTToKeITal eTTEEPYyaTia.

A\ POEIAOMOIHZH: ®povrioTe va AdBeTe T
KatdAANAa PETPa TTPOCTATIAG TOU XEIPIOTH BACEI EVOG
utToAoYIoHO0U TG £KBEONG O€ TTPAYHATIKEG TUVBKES
XpAong (AappdvovTag uTTOYn OAEG TIG GUVIOTWOEG

TOu KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XpOvoug TTou To
epyaAeio gival EKTOG AgiToupyiag Kail 6Tav BPioKeTaI OE
adpavi AciToupyia Tépav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

Kpadaouog

H oAk Tiyr dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopifeTal cUppwva pe To EN62841-2-11:

Eidog epyaaoiag: kot cavidwyv

EKTTOTIA 56vNong (ane): 10,3 m/s’

ABeBaioTTa (K): 1,7 m/s?

Eidog epyaaiag: kot pETAANIKWY QUAAWV

EKTTONTIA 50VNoNg (anw): 9,0 m/s?

ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s®
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MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvolikwyv
KPadAOUWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTroinBEi yia Tn
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNOIKOTToINGEI Kal TNV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

A POEIAOIMOIHEH: H EKTTOMTTH) KPASACHWV
KOTA TN XPRon Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpay-
HaTIKEG OUVBAKEG PTTOPEI Va Slapépel atrd Tn dnAw-
Hévn TIA(£G) EKTTOUTTAG avAAoya UE TOUG TPOTTOUG
XPNong Tou epyaleiou, 1IS1aiTepa To €id0G TOU TEPA-
Xiou epyaciag Trou UTroKeITal ETTESEPYATIal.

A\[POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa PETPa TTPOOTAGING TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
utroAOYIOHOU TNG €KBEONG OE TTPAYHOATIKEG OUVBAKES
Xpnong (AapBdvovrtag uréyn OAEG TIG CUVICTWOEG

TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XPOVoug TTou To
epyaAeio gival ekTog AciToupyiag kai 6Tav BpiokeTal o€
adpaviy AsiToupyia Tépav Tou XpOvou EVEPYOTTOINaNG).

ARAwon Zuppoépewong

Movo yia xwpes Tng Eupwrrng
O1 AnAwoeig Zuppopewaong TrepIAapBavovTal GTo
Mapdptnua A oTo TTAPOV EYXEIPIDIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag
YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

AI‘IPOEIAOITOIH}.'H AiaBdoTe 6Aeg TIG TPOEISOTIOINTEIG
ao@aAelag, oBnyieg, EIKOVOYPUPAOEIG Kal TTPOdIaypPaPES
TTOU TrapE€XOVTaI PE aUTO To NAEKTPIKG epyaleio. H un Thpnon
OAWV TV 0dNYIWV TTOU avayPAaPOVTal KATWTEPW UTTOPET VO KaTa-
M&er o€ nhekTpotrAngia, TTupkayid fi/kal cofapo TpaupaTioud.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-
VTIKA TTOPOATTOUTTH.

2TIG TIPOEISOTIOINTEIG, 0 OPOG «NAEKTPIKG EPYOAEIO» aVapEPETaI O
NAEKTPIKS £pyaAEio TTOU TPOPODOTEITAI AT TV KUPIO TIAPOXT| NAE-

KTPIKOU peUNATOG (UE NAEKTPIKG KAAWDIO) A O€ NAEKTPIKG Epyaeio
TTOU TPOPOBOTEITAI ATTO PTTATAPIC (XWPIG NAEKTPIKO KAAWBIO).

Mposidotroinoeig aocPAAEiag yia To

@opPNTO TTAAIVOPOMIKO TTPIOVI

1. Na Kpatdre T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO ATTO TIG HOVWHE-
VEG EMIQAvEIEG AafNG OTaV EKTEAEITE EpYyaTieg KaTA
TIG OTTOi€G TO £§GPTNHA KOTTAG PTTOpPEi Va £pBEl O
ETOQN PE KPUPPEVA KOAWBIO. Z¢ TTEPITTTWON ETTAPAG
TOU €§aPTANATOG KOTTAG UE NAEKTPOPOPO KAAWSIO, pTTO-
pei Ta ekTeBEIpEVa PETAANIKG EapTAPOTA TOU NAEKTPIKOU
€pYaAEiou va KATaoToUV Ta idia NAEKTPOPOPa Kal va
TpokaAéoouv NAeKTpOTTANGia 0TO XeIPIOTH.
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2.  Na XpnoIUOTIOIEITE CPIYKTAPEG I KATTOI0 GAAO
TPAKTIKO HECO Yia VO ao@aAiJETE Kal va OTNnpi-
{eTe TO TEPAYXIO EPYACiag o€ pia oTaBEPN TTAQT-
@Opua. Av KPATATE TO TEPAXIO EPYQTiag PE TO XEPI
gag A €TTavw OTo CWHA 0ag, Ba gival aoTabEg Kal
JTTOpPEl VO XAOETE TOV €AEYXO.

3.  Na xpnoipotroigite TavTa yuaAid ac@aAsgioag 1
TPOCTATEUTIKA YuaAld. Ta ouvnBiopéva yuaAid
opdoewg 1 yuaAid nAiou AEN egival yuaAid
ao@aAgiag.

4.  Na ammo@eUyEeTE TNV KOTTH KAp@IWV. Na gmi-
BewPEITE TO TEPAXIO EPYATIAG VIO KAPPIG KAl
a@aIpECTE TA TTPIV ATT6 TN AsiToUupyia.

5.  Mnv k6BeTe UTTEPUEYEDBN TEPAXIO EPYATITgG.

6. Mpiv amré TNV KON, va EAEYXETE OTI UTTAPXEL
ETMUPKAG ATTOOTACT YUPW OTTO TO TEPAXIO
£pyaoiog woTe n Adua TaAivEpopikou Trpl-
ovioU va pn XTUTTRoel To ddtredo, Tov TTayko
gpyaoiag, KTA.

7. Kpardre To epyaleio oTaBepd.

8. Na BeBaiwveoTe 671 N Adua TTaAivEpopikou
TpIoviou 3ev ayyilel To TEPAXIO EPyATiag TPIV
TNV EVEPYOTTOINGCT TOU SIAKOTITH.

9.  Mnv AnoIAadeTe Ta XEPIO OOG OE KIVOUPEVA
pépn.

10. Mnv apnvere 10 epyaleio avappévo. Na xeipi-
{eoTe TO epyaleio p6vo 6TAV TO KPATATE OTO
XEpI.

11. No oBAVeTE TAVTA TO EPYAAEIO KAI VO TTEPIME-
VETE VO OTOPOTAOE! VA KIVEITAI EVTEAWG N Adua
TaAIvépopikou Trploviou Trpiv Tn BydleTe amo
TO TEPAXI0 EPYOTiag.

12.  Mnv ayyiete Tn Adpa TTaAivdpopikou rpioviou
N TO TEMAXIO EPYATiag AUECWG UETA TN AEITOUP-
yia. MTropei va gival eaipeTikd {eoTd Kai va
oag TTPOKAAETOUV eyKaUUATA.

13. Mn 6¢reTe To epyaleio o€ AeIToupyia Xwpig
poprTio 6Tav auTod Sev gival atrapaitnTo.

14. MepIKA UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU UTTOPEI va
gival TogIkd. No TTpOgéXETE WOTE VO ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAI TNV ETTAQPI PE TO
Séppa. Na akoAouBeite Ta dedopéva aopdaAeiag
TOU TTPOUNBeUTH UAIKOU.

15. Na XPnOIUOTIOIEITE TTAVTA TTPOCWTTIdA KATA
TNG OKOVNG/aVATIVEUOTAPO TTOU Eival KATAA-
AnAa yia To UAIKO Kal TNV EQAPHOYR TOG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

A POEIAOIMOIHEH: MHN emiTpéyere otV
dveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aToKTABNKE a1rd eTTaveIAnupévn XpRon)

Va avTIKATAOTAOEI TNV AuoTNPR TAPNON TWV
KavOovwyv ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoun-
OETE TOUG KAVOVEG OCPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTOI
OTO TTAPOV £yXEIPISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéo€l coBapo6 TTPOCWTITIKG TPOAUHATICHO.
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ZNHAVTIKEG 0Bnyieg ao@AAgIng yia

KOOETO HTTATOPIGWV

10.

Mpiv XpPNOIUOTTIOINOETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
S1afBaoTe OAEG TIG OBNYIEG KAl TNUEIWOEIG
mwpo@UAAENG (1) OTOV POPTICTA PTTATAPIWY, (2)
oTNV pTraTapia Kai (3) oTo TPOoidV Tou XPnoi-
HOTTOIEl TNV PTTaTapia.

Mnv aTTooUVOPHOAOYNOETE 1} TTAPARIACETE TV

KOOETA PTTaTapiwV. MTTopei va €xel wg atoTéAe-

opa TTUpKayid, utrepBépuavaon R €kpngn.

Edv o xpovog AeiToupyiag €xel yivel utrepfo-

AIkd BpaxUg, oTAPOTAOCTE TN AEITOUPYia Qpé-

owg. ANIWG, UTTOPEI Va £XEI WG ATTOTEAECHO

KivBuvo utrepBéppavong, moavd eykavpata i

akoun Kai €kpnén.

Edv nAekTpoAUTNG pTTeEl oTA PATIA OOG, §ETTAD-

VETE TO € KOBapO vePS Kal INTAOTE 1ATPIKNA

@povTida apéowg. ANIWG, HTTOPE va £XEI WG

ATTOTEAEC A ATTWAEIO TNG OpACNG TAG.

Mn BPaXUKUKAWVETE TNV KAOETA UTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyileTe Toug TTOAOUG UE OTISATTOTE
AyWYIMO UAIKG.

(2) ATtro@elyeTe va aTTOONKEVETE TNV KATETA
HTTATOPIWV péoa o€ éva doxeio padi pe
AAAa pETOAAIKG OVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
vopiopara, KA.

(3) Mnv ekBéTeTE TNV KACETA HTTATAPIWY OTO
vep6 N oTn Bpoxn.

‘Eva BpaxuKUKAWUA PTTATAPiag HTTOPE va

TPOKAAETEI pEYAAN por) peUPATOG, UTTEPBEP-

pavon, mlavd eykaupaTta akoun Kal cofapn

BAGBN.

Mnv a1roBnkeVETE KAl PNV XPNOIUOTTOIEITE TO

£PYOAEio KAl TNV KACETA PTTATAPIWV OE TOTTOBE-

oigg 6TTOU N BEpUOKPACia UTTOPEI VA PTACEI 1

va gemepdoel Toug 50°C.

MnvV KaiTe TNV KACETO JTTATOPIWV OKOMN Kal

€dv £xe1 oofapn {npid f eival evreAkwg ¢Bap-

Hévn. H KooéTa PTraTapityv PHITOpEi va EKPAYET

oTNn PWTIA.

Mnv KapPWOETE, KOWETE, CUVOAIYETE, TTETAETE

i PigeETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VA

XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIYEVO ETTAVW

OTNV KACETA HTTOTAPIWY. TETOIQ CUMTTEPIPOPG

UTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAECUA TTUPKAYIE, UTTEP-

6éppavan 1 €kpngn.

Mn XpNOIUOTTOIEITE PTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTEN

{npia.

O1 prrarapieg 16VTwyv A1Biou TTou TrepiExovTal

UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBeTiag yia

€mIKiviuva ayadd.

M0 EPTTOPIKEG HETAPOPEGS, YIa TTAPABEIYUA OTTO

TPITA PEPN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG,

o1 €10IKEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUQTIA Kal N €TTI0N-

pavon.

MNa TpogToIpaaia Tou OToIXEIOU TTOU ATTOOTEAAETA,

gival atrapaiTnTo va GUUBOUAEUTEITE Evav €101KO

yla emikivduva UAIKE. ETriong, TnprioTe Toug m6a-
voUg, M0 avaAuTIKoUG £BVIKOUG KOVOVIGHOUG.

KaAOwTe pe autokOAANTN TOIVia 1) KPUWTE TIG

QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE

TPOTIO TTOU VO JNV WTTOPE VO PETAKIVEITAI HEOT OTN

OuoKeuaaia.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

18.

OTav aTTOPPITITETE TNV KAGETA UTTATAPIWY,
aQaIpECTE TNV a1rd TO EpyaAeio kal Si1aBEaTe
TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnpRoTe TOUG
TOTTIKOUG KOVOVIOHOUG TTOU OXETI{oVTal UE TN
81a6gon Tng pITaTApiag.

XpNOIYOTTOINOTE TIG UTTATAPIEG MOVO UE TA
mpoiévTa TTou KaBopilel n Makita. Av TomroBeTn-
OETE TIG UTTATAPIEG OE PN cupBaTd TrpoidvTa pTro-
pei va €xel wg aTToTéAeapa TTUpKayId, uTTEPBOAIKNA
BepudTnTa, €KPNEN A Siappor NAEKTPOAUTN.

Av &ev xpnoipoTtrolgite To epyaleio yia peydAo
XPOVIKO S1d0TnUa, TTPETTEl Vva BYAAETE TRV
HTTaTapia a1ré 1o Epyaleio.

Kard Tn didpkeia Kai JETA TN XPRON, N KAGETA
HTTATOPIWV PTTOPEi VO BeppavOei, yeyovog TTou
HTTOPEi VO TIPOKAAECEI EYKAUMATA 1] EYKAUMATA
amré xapunAn Beppokpaaia. Mpooéxere To XEIPI-
OHO TWV JECTWV KACETWV PTTATAPIWYV.

Mnv ayyigeTe Tov akpoBEKTN Tou epyaAgiou
AMECWG META TN XPNON ETTEISH MTTOPEI VO EXEI
eoTOOEI OPKETA VIO VO TTPOKOAECEI EYKAUHATA.
Mnv ag@nvere Bpadopara, okovn i Bpopid va
KOAA o€l OTOUG OKPODEKTEG, TIG OTTEG KAl TIG
EYKOTTEG TNG KAGETOG PTTATAPIWY. MTTOpPEi va TTpo-
KaAéoel Béppavon, ewTid, EKpngn kal ducAeiToupyia
TOU EPYOAEioU A} TNG KAOETAG UTTATAPIWY, EXOVTAG WG
QATTOTEAECHA EYKAUPATA 1 TIPOCWTTIKO TPAUHATIOHO.
EkT66 av 1o epyaleio utrooTnpilel Tn Xpron
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAMUESG UPNARG TAONG,
HMNV XPNOIUOTIOIEITE TNV KATETA UTTATAPIWY
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAMUEG UPNARG TAONG.
MTropei va €xel wg atmroTéAeapa SuoAeiToupyia i
OTIGOIYO TOU EPYAAEIOU 1) TNG KAGETAG PTTATAPIWV.
Kp®uAdgTe TNV prrarapio pokpid atroé maidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIpoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xpfion pn yvioiwv ptrarta-
piwv Makita, ) pTTaTapiwyv TTou £Xouv TPOTTOTTOINBEI,
JTTOPEi va €x€l WG aTTOTEAET A TN PAEN TNG YTTATA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOCWTTIKG TPAUMATI-
oo kai BAGRN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng

Makita yia To epyaAcio kal @opTioT) Makita.

ZupBouAég yia Tn diatpnon TnNG
|.I£VIO'TI‘|§ {wNg pITaTtapiag

DopTiETE TNV KAGETA HTTATAPIWV TIPIV OTT6 TRV
mARPN aro@opTion TNG. MdvToTe VO OTANATATE
Tn AgIToupyia Tou EpyaAEiou Kal va QOPTIZETE
TNV KAOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10XU epyaleiou.

MoTé unv eTava@opTifeTe pia TTARPWG Pop-
TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEPpPOPTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN wN TNG PTTOTAPIOG.

Na opTifeTe TNV KACETO PTTATAPIWY OE BEpUO-
Kpaoia dwuaTtiou, nAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. AQOTE HI0 BEPMN KACETA MTTATAPIWY VA
KPUWOEI TTPIV TNV POPTICETE.

Otav 5ev XPNOIUOTIOIEITE TNV KOGETA UTTOTA-
PIWV, AQAIPECTE TNV ATTO TO EPYOAEio | TOV
POPTIOTA.

Na @opTi{eTe TNV KACETO PTTATAPIWV EAV SEV TN
XPNOIUOTIOIEITE Yia HEYAAN XPOVIKN TTEPioSo
(Trep1o0a6TEPO ATTO £§1 MAVEG).
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MNEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TaVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOINON TOU EPYAAEIOU KOI TNV AQAipETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adATTOoTE PUB-
Hion A €Aeyxo Tng AeIToupyiag Tou.

Tomro0£Tnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWYV

AI'IPOZOXH: Na oBfvere TavTa 10 EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HTITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpatnoTe 10 epyaAeio kai TRV
KAOETO HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTATAPIWY. EAV dev Kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA YTTATAPIWV OTABEPA
UTTOpPEI va YAIOTPAoOUV aTTd Ta XEPIQ 0AG Kal Va TTPo-
KANBei BAGBN OTO pyaAEio Kal TNV KACETA PTTATAPILV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONEG.

Mo va TOTTOBETACETE TNV KAGETA UTTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO PITTOTAPIWY HE TNV
€yKoTTA oTO TrEPIBANUa Kal oAIoBoTe TN aTn B€0N TNG.
ToTroBeTACTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO AOPaAAiTEl OTN
B€on NG, yeyovog TTou UTTODEIKVUETAI JE EVO XAPAKTNPI-
OTIKO X0. AV PTTOPEITE VO BEITE TOV KOKKIVO DEIKTN OTTWG
QTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, DEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

Mo va a@aipéoeTe TNV KOCETA PTTATAPIWY, OAIOBROTE

TNV atd TO EPYAAEIO VWY TUPETE TO KOUUTTI OTO UTTPO-

OTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

» Eik.1: 1. Kékkivog deikng 2. KoupTri 3. Kaoérta
HTTaTapIv

AI‘IPOZOXH: No TOoTroBETEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTaTaApPIWV TTARPWG PEXPI VA MN BAETTETE TOV
KOKKIVO BgikTn. Edv dev ao@aNioTei, uTropei va Téael
atré TO £PYaAEio TuXaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ eadg 1 kGTTOI0V GAAO YUpW OOG.

AI'IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel Pe eukoAia,
TOTE Bev €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

20oTnUa TTpooTACiag epyaAEgiou/

HTTaTapiog

To epyaAeio gival eEoTTAICEVO Ye aUOTNUA TTPOOTATIAG
epyaAeiou/pmraTapiag. Autd To oUOTNUA OTTOKOTITEI
auTOpATa TNV I0XU TTPOG TO POTEP YIO VO TTAPATABEi N
S1dpKeIa AEITOUPYIOG TOU EPYAAEIOU Kal TNG PTTOTAPIAG.
To epyaAeio oTapardel autdpata KaTé Tn SIGPKEIA TNG
AeiToupyiag €dv 1o epyaeio 1) n pratapia Bpebolv KATW
aTro TIG TTAPOKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPEOPTWONG

Av XeIPIOTEITE TO EPYAAEIO ) TNV PTTOTOPIO PE TPOTTO
TT0U Va TPafd aguoika upnAd pedpa, To epyaAeio Ba
OTAPATACEI QUTOPOTA XWPIG TTPOEIBOTTOINGN. Z€ auTh
TNV KATdoTaon, ATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYAAEio Kal dia-
KOWTE TNV EQAPHOYH TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToINGTE TO EPYaAEio yia
ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaAeio | n uTratapia uTTepBepUavOEi, N Aei-
Toupyia Tou EpyaAgiou OTAPATAEI AUTOUATA Kal N AGUTTO
avaBooPrAVel. Ze AUTA TNV TTEPITITWOTN, OPAATE TO EPya-
Agio Kkal TNV pTraTapia va yuxBoUv TTpIv EVEPYOTTOINCETE
gavd 1o epyaAcio.

MNpooTacia utrepBoAikng
aTmoopTIoNg

OT1av n xwpnTIKOTNTO PTTaTapiag dev ival ApKeTH, TO
epyaleio oTapatdel autépaTta. € QUTA TNV TTEPITITWON,
BydATe TNV pTTatapia atré 1o EpyaAEio Kal QopTioTE TNV
yTraTapia.

MpooTacia kal a1rd dAAeg aITieg

To ouoTnua TTpooTaadiag Xl TTIONG OXEJIATTEI yIa

GAAEG aITieG TTOU PTTOPOUV VA TIPOKAAECOUV {NUIG OTO

epyaAeio Kal ETTITPETTEI TV AUTOPATN SIAKOTTH TOU £pya-

Aeiou. AdBete OAa Ta ak6AouBa BApaTa yia va diopBw-

OETE TIG QITIEG, OTAV TO EPYOAEio TEBEI O€ TTPOCWPIVA

S1aKOTTA A BI0KOTTA KaTd T SIGPKEIQ TNG AEITOUpYiag.

1. ATrevepyoTToIaTE TO EPYOAEIO Kal, OTN OUVEXEIQ,
EVEPYOTTOINOTE TO Eavd yIa £TTAVEKKIVNON.

2. ®oprioTe TNV pTTATOPIC A TIG UTTATAPIEG I} AVTIKOTA-
OTAOTE TIG JE ETTAVAPOPTI(OPEVEG UTTATAPIEG.

3. A@noTe 10 gpyaAgio Kal TIG HTTATAPIiEG VA YuxBoUv.

Av dev uttapyel BeATiwon e TNV ETTAVAPOPA TOU GUCTH-
HaTog TTPOCTACIAG, ETTIKOIVWVACTE PE TO TOTTIKG OAG
KévTpo e§uTTNPETNONG TG Makita.

Epg@dvion utroAeimrépevng

XWPENTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia Kao€éTeg pmarapiag pe Tnv evOEIKTIKA
Auyvia

MéoTe TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KATETA UTTATAPIWV
VIO VO UTTODEIEETE TNV UTTOAEITTIOPEVN XWPNTIKOTATA
ptratapiag. O evOEIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTTA.

» Eik.2: 1. EvoelkTiKEG Auyvieg 2. KoupTri eAéyyou

EvdeikTikéG AuyVieg YmoAeimopevn
I |:| ﬂ XwPNTIKOTNTO
Avappéveg IBnoTég AvaBoaprvouv
I I I I 75% £wg
100%
I I I |:| 50% £wg 75%
25% £wg 50%

B0
000
pouta
L

Jgomn

0% £wg 25%

DoprioTe TNV
pTTaTapia.

Mropei va
TIPOEKUYE
SuoAerToup-
yia otnv
pTTaTapia.
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MAPATHPHZH: AvaAoya pe Tig uvBnKeg xpAong Kai
TN Beppokpacia epIBAAAOVTOG, N €vdeIgn UTTopEi va
Sla@épel Aiyo atrd TNV TTPAyHATIKA XWweNTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpwTn (Tépua apioTepd) EVOEIKTIKN
Auxvia Ba avaBoaoBrjvel 6Tav Aeitoupyei To cUoTNPaA
TTPOOTOCIOG PTTOTAPIAG.

EmiAoyn TnG KOTTIKNAG AsiToupyiag

MTTopeiTe va XpnoIYOTIOIEITE TO EPYAAEio QUTO PE
KOTITIKI A&IToupyia KAUTTUANG i eubeiag (TTavw Kai
KaTW). Me TNV KOTITIKA AsIToupyia KapTUANG, N Adua
TTaAIVOpOpIKOU TIpIovIoU woEiTal TTPOG Ta EUTTPOG Kal
augdveral TTOAU n TaxUTNTa KOTTAG.
» Eik.3: 1. MoxAdg aAAayng KOTTTIKAG AEITOUpyiag

Ma va aAN&geTe TNV KOTITIKA AsiToupyia, B€0Te TOV HOXAG

aMayAg KOTITIKAG AeiToupyiag aTnv emBuunTtA 6éon
KOTITIKAG A&IToupyiag. AvaTpégTe oTov TTivaKa yia va
€TTIAEEETE TNV KATAAANAN KOTITIKA AgIToupyia.

Oéon

Kotrmiki
Aeitoupyia

E@appoyég

KotrTikA Aeitoupyia
euBeiag

Ma TNV Kot HaAa-
KoU atoaAiol, avo-
geidwro atoahioy
Kal TTAQOTIKWV.

MNa v kaBapn
KOTI) EUAOU Kal
KOVTPATTAGKE.

KotrTikA Aeitoupyia
HIKPIG KAHTTOANG

Ma TNV Kot
paAakou atoaAiod,
ahoupiviou Kai
okAnpoU EUAou.

KotrTikA Aeitoupyia
METPIOG KAPTTUANG

Ma TNV KoTTA §UAOU
Kol KOVTPATTAGKE.

Ma ypriyopn kot
ahoupiviou Kai
paAakou atoaiol.

KotrTikA Aeitoupyia
HeYAANG KapTruAng

Ta ypriyopn
Kot §UAOU Kal
KOVTPATTAGKE.

Avoppa TNG HTTPOOTIVAG

AnpPozoxH: Mnv koiTaeTe kaTeuBeiav péoa oTo
Qwg i oTNV TNYA QwTds.

MNa va avayete TN AGuTTa, TTATACTE TO KOUPTTI KAEIBWUA-

Tog/EekAe1IdwpaTog. MNa va oBAoeTe TN AduTTa, TTaTACTE
€ava TO KOUNTTT KAEIBWHOTOG/EEKAEIDWUATOG.
» Eik.4: 1. Aauma 2. KoupTri kAeidwuatog/

EekAeIdWPaTOG

EIAOIMOIHZH: Otav To epyalcio utrepBepuaive-
Tal1, n Auxvia avaBoofnivel. AQAoTE Tn Beppokpa-
oia Tou epyaleiou va peiwdei Tpiv BEoeTe {avd To
epyaleio og AsiToupyia.

MAPATHPHZH: XpnoipotoifoTe éva aTeyvo Travi yia
Va OKOUTTIOETE T OKOVN ATTé TO GOKO TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypat{ouvioeTe TO OKO TNG AAUTTAG,
€TTEION PTTOPEI va PEIWBEI N évTaan TOU QWTIOHOU.

Apdon d1aKOTTTN

la va evepyoTroioeTe T0 epyaAeio, TTATAOTE TO KOUNTTT KAEI-
Swparog/EekAeidwpaTog. To epyaleio yetaBaivel o€ TPOTTO
Aerroupyiag avapovng. MNa va ekivioeTe T Asitoupyia Tou
epyaAeiou, TTATACTE TO KOUPTTT EKKIVNONG/DIOKOTIAG OTOV TPATIO
Aermoupyiag avapovng. MNa va oTaPaTACETE TN A&IToupyia Tou
epyaheiou, TATAOTE Eava TO KOUPTTi eKKivnong/diakoTrrg. To
epyaheio petaBaivel oe TpdTo Acitoupyiag avapovig. MNa va
QTTEVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO, TIATAGTE TO KOUPTT KAEIBWMA-
TOG/EEKAEIBWPATOG OTOV TPOTTO AEITOUPYIOG OVAUOVIG.
» Eik.5: 1. KoupTri KAEIOWUOTOG/EEKAEIDWPATOG

2. KoupTri ekkivnong/81akoTTAg

MAPATHPHZH: Av apioeTe 1o epyaAeio yia 10
OeuTEPOAETTTA XWPIG Kapia AgiIToupyia oTov TPATTO
AgIToupyiag avapovig, To EpyalEio aTTeEVEPYOTTOIEITal
auTépaTa Kal n AduTra oBAvel.

NAPATHPHZH: Emiong, pTropeite va oTaPATACETE
KOl VO OTTEVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEIO OV TTATAOETE TO
KOUMTTT KAEISWHOTOG/EEKAEIDWHATOG EVW) TO EPYAAEIO
AEITOUpPYEI.

Mo va PEIOETE TN QWTEIVOTNTA TNG AGUTTOG, TIATAOTE TTOPQ-
TETOPEVA TO KOUMTTT KAEIDWUATOG/EEKAEIBWHATOG KATA TN
peTaBaon otov TpOTIO AsiToupyiag avapovig. Mepitou 1
OEUTEPOAETTTO APOU GEKIVATETE VA TTATATE TO KOUMTT KAEIBWMA-
TOG/EEKAEIBWPATOG, N QWTEIVOTNTA TNG AduTTaG Ba apxioel va
MEIWVETAI, yIa TOV AGYo auTO a@rOTE TO KOUNTT KAEISWUaTOG/
EekAeIdWPATOG OTAV PTACETE TNV EMBUUNTH QWTEIVOTNTA.
Emiong, 6¢te1 To epyaAeio oe Asitoupyia avapovng. Mepitou 3
OeuTEPOAETITA OPOU EEKIVTETE VO TIATATE TO KOUPTTI KAEISW-
PaTOG/EEKAEIBWHATOG, N wTEIVETNTA TNG AduTTag Ba eAayioTo-
ToIn6ei Kal N wtevoTNTa Oev Ba aAAGEEl PeTd atrd auTd.

NAPATHPHZH: H gwteivétnTa TG AduTrag dev
UTTOPE VO TTPOCOPHOCTE VW TO EpYOAEio BpiokeTal
ae Aeitoupyia avapovig. MNa va puBuioeTe TN QWTEIVE-
TNTA TNG AGUTTOG, OTTEVEPYOTTOINOTE TO EPYAAEIO.

MAPATHPHZH: Aev uttdpxel Acitoupyia amropvnuoé-
VEUONG VIO TN QWTEIVOTNTA TNG AGUTTaG. Av OBACETE TN
AGuTTO KOl JETE TNV QVAWETE Eavd, N QWTEIVOTNTA TNG
A&uTtrag Ba peyioToTrolEiTal KABE POPA.

EmAoyéag puBuiong TaxuTnTag

Edv mrepioTpéyeTe Tov eTmAoy€a pUBUIoNG TaxdTnTag,
UTTOPEITE va pUBPICETE TNV TAXUTNTA TOU £pyaAeiou.
Mtropeite va €xeTe TNV uwnASTEPN TaXUTNTA OTO 5 KAI TN
XapnAoTepn TaxuTnTa oTo 1.

» Eik.6: 1. EmAoyéag pubuiong TaxutnTag

AvaTtpégTe oTOV TTivaKa yia va eTTIAEEETE TN OWOTA TaXU-
TNTA yia To TEPAXIO epyaaiog TTou Ba kOWeTe. H KaTAA-
AnAn Tax0TnTa, OPWG, PTTOPET va BIaPEPEl avaAoya PE TOV
TUTTO A TO TTAXOG TOU TEPAYIOU EPYATTNG. Z€ YEVIKEG YPOU-
MEG, OV XPNOIUOTIOIEITE UPNAOTEPEG TaXUTNTEG, Ba KOBETE
Ta TEPdyIa Epyaciag o ypriyopa, aAAG Ba peiwbei n
didpkela Aeitoupyiag TNG Adpag aAivopopikoU TrpiovioU.

Tepdyxio epyaciag ApiBuog
=UAo 4-5
MaAaké atodAl 3-5
AvogeidwTo atadAl 3-4
Aloupivio 3-5
MAaoTikd 1-4
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EIAOIMOIHZH: O emiloyéag pUBUIONG TAXUTNTAG
HTTOpPEi Va yupioel povo péxpl 1o 5 kai §avd oTo

1. Mnv Tov yupileTe Beflaouéva petd To 510 1,
emeIdn ptropei va XaAdoel n Aeitoupyia puBuiong
Tax0TNTAG.

MAPATHPHZH: Etriong, ptropeite va atevepyoTrol-
NOETE I} VO EVEPYOTTOINCETE T AEITOUPYia OJaARG
TIEPICTPOPNG XWPIG PopTio GV aAAGEeTE TOV £TTIAOYEQ
pUBPIONG TaXUTNTAG OTTO TO «5» OTO «1» Kal TO AAAG-
geTe Ao 10 «1» OTO «5».

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio ival eE0TTAIOUEVO HE NAEKTPOVIKEG AEITOUP-
Yi€g yia eUKOAN Aeimoupyia.

OpoAR ekkivhon

H Aermoupyia opaAng ekkivnong eAaxIOTOTTOIET TOV Kpa-
Saopo KATA TNV €KKiVNON Kal KaBIOTA TNV €KKivnon Tou
€PYOAEiou opaAn.

"EAeyxog oT1aBepng TaAXUTNTOG

HAeKTPOVIKOG EAeyXOG TaXUTNTOG YIO ETTITEUEN OTABEPNAG
TaXUTNTAG. MTTOPEITE VO EXETE EVa KOPWO ATTOTEAEOUO
emreIdn n TaxUTNTa £pyaAeiou diatnpeital oTabepr| akOpa
Kol 0TaV TO epyaAeio UTTORAAAETaI OE POPTO.

AgiToupyia opaAng TTEPICTPOPRG
XWwpig @opTtio

MNa va peiwBei n dévnon kai va eubuypappioTei N Adpa
TTaAIVOPONIKOU TTPIOVIOU PE TN YPAMU KOTTAG TTIO
€UKOAQ, TO epyaAeio pelwvel autéuaTta TNV TaxXUTNTa
epyaheiou PEXPI TO epyaleio va apyioel va KOBEI TO TEUA-
X10 epyaaiag, 6Tav o emAoyéag pUBUIoNG TaXUTNTAG EXEI
1€0¢ei 0TO 2 1) UYPNAGTEPA. MOAIG TO epyaleio apyioel va
KOBEI To TEPdYIO Epyaaiag, N TaxUTNTa EpyaAEiou QTAVEI
TNV TTpoKaBopicpévn TaxUTnTa Kol dIaTnPEi TNV TaxUTNTa
MEXPI VO OTAPATAOEN TO EPYAAEIO.

MAPATHPHZH: Otav n 8gpuokpaaia gival xapnAn,
auTA N AeIToupyia PTTopEi va pnv givai diaBéaipn.
ETiong, avaAoya pe 1o UAIKO, Tn Adpa TTaAivopouikoU
TIpIovioU Kal TV TaxUTnTa epyaAeiou, auTth n duvaTto-
TNTO PTTOPEI va pnv gival diaBéoiun.

ATtrevepyoTroinon f evepyoTroinon Tng
Ag1IToupyiag opaAng TTEPICTPOPNG XWPIG
poprTio

Ma va aTrevePyOTIOINOETE I VO EVEPYOTTOINCETE TN AEl-
Toupyia oPaAAG TIEPIGTPOPAG XWPIG POPTio, aKoAouBr -
OTE TA TTOPAKATW BAPaTa.

1.  BeaiwBeite 611 TO epyaAeio gival
QTTEVEPYOTTOINPEVO.

2. O¢foTe Tov emAoyéa pUBUIoNG TaxUTNTAG OTO «1».

3. TMaTAoTE TO KOUPTTI KAEIDWHATOG/EEKAEIBWHATOG
YIO VOl EVEPYOTTOINOETE TO EPYTAEio.

4. O¢foTe Tov emAoyéa pUBUIONG TaxUTNTAG OTO «5»
TIEPIOTPEPOVTAG TOV KOl HETE BETTE TOV OTO «1» TTEPI-
OTPEPOVTAG TOV AVTIOTPOYPA.

H AduTra avaBoofrivel dUo gopég yia va UTTodeigel OTI

n AsiToupyia opaARAG TTEPIOTPOPNG XWPIG PopPTio eival
arrevepyoTtroinuévn. MNa va evepyoTroinoeTe {ava auTr Tn
Aeitoupyia, ekteAéaTe Lava Tnv idia diadikaaia.

MAPATHPHZH: Av n Acitoupyia opgaAAg TTEPIOTPOPNG
XWPIG QopTio gival atrevepyoTroinuévn, N AduTa ava-
BooBrvel dUo QopEG GTAV TO EPYAAEIO EVEPYOTTOIEITAL.

81

HAekTpoviké @pévo

To epyaAeio auTd eival eOTTAIOUEVO pE NAEKTPIKO QPEVO.
Av TO gpyaAEgio OTTOTUYXAVEI TUVEXWG VO OTAUATAEI
YPryopa apou TTAaTAOETE TO KOUUTTI EKKIVNONG/BIOKOTTAG
] TO KOUPTTi KAEIDWHATOG/EEKAEIBWHATOG, NTAOTE TNV
€TTIOKEUN TOU £pYaAEiou aTré KEVTPO eUTTNPETNONG TNG
Makita.

2YNAPMOAOIHZH

A 1POsOXH: Nu BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNOTO KAl N KAGETA PTTATAPIAG EXEI
agalpeBEei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATIiO OTO
epyaAeio.

TomoBéTnon } agaipeon TG Adpag

TTaAIvOpOpIKOU TTpIoVIoU

AnPOsOXH: Na KkoBapifeTe TAVTO OAQ TAl
OpavopaTa Kal Ta §EVO CWHATA TTOU £XOUV TTPO-
okoAAoel oTn Adpa TTaAivdpopikoU TpiovioU riy/
Kal oTn OAKn Adpag. Av Oev TO KAVETE QUTO, UTTOPEI
va unv gival apketd o@iypévn n Adpa maAivopopi-
koU TTpIoVIOU Kal va TTPOKANBEi coBapdg aTopIkog
TPAUUATIONOG.

AI'IPOZOXH: Mnv ayyiete Tn Adpa TaAivdpopi-
KoU TrpIovioU i} TO TEPAXIO EPYACING AUECWG HETA
Tn Aeitoupyia. MTropei va gival §aipeTikG KauTd Kal
VO TIPOKOAEDEI £YKAUPA OTO DEPUA GG,

A POOXH: Na ac@ahifers WavTa Tn Adpa
TaAIVOPOMIKOU TrpIovioU oTaBepd. Av dev o@iteTe
KaAG TN Adpa TTaAivopopikoU TTplovioU, JTTopEi va
TIPOKANBEi oTTdaINO TNG Adpag 1) coBaPAg aTOUIKOG
TPAUMPATIOPOG.

A PosOXH: Na XPNOINOTIOIEITE HOVO AdpES
aAivdpouikou rpioviou TUTrou B. Av xpnaipo-
TroIoETE AdpEG DIaPOPETIKEG atrd TUTTOoU B, Ba Trpo-
KANBEi aveTTapkég oigipo TN Adpag TTaAivepouIkoU
TIpIoVIOU, €XOVTOG WG aTToTEAETUa goBapd aTOUIKO
TPAUMATIOUO.

AI'IPOZOXH: Orav Byadere Tn Adpa raAivdpopi-

KOU TrpIoVIOU, TTIPOCEXETE VA UNV TPOUUOTIOETE TA
8AakTUAO oOg pE TNV dKkpn TNG Aduag TraAivépopi-

KoU TrplovioU N TIG MUTEG TOU TEPAYiOU EPYyaTiag.
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Mpiv eykataoTAoETE TN Adpa TTaAivépopikoU Trpiovioy,
BeBaiwBeite 6T 0 HOXAOG OUYKPATNONG Aduag BpiokeTal
oTn eAeuBepwpévn Béon.

MNa va TomoBetAoeTe TN Adpa TaAivdpopikoU Trplo-

vioU, elgaydyeTe TN Adua TTaAivopopikoU TrpiovioU (JE

T OOVTIO OTPAPMEVA TTPOG TO UTTPOCTA) péCT TNV

utrodoxn Aauag TaAivdpopikou Tpioviod. O poxAdg

OUYKPATNONG AAPAG METAKIVEITAI OTN OTABEPOTTOINUEVN

0¢on kai n Adpa TTaAivepopikoU TTpIovioU ac@aAidel.

BeBaiwBeite 611 TO TioW AKPO TNG Adpag TTaAivdpopi-

KoU TTpioviou Taipiddel péoa atov KUAIVOpo. TpaBrgTte

eAa@pd TN Adpa TTaAivopopikoU TTpiovioU yia va BeBai-

wOeite 611 N Adpa TaAivdpouikoU Trpioviou dev Ba Tréoel

KOTA TN AgIToupyia.

» Eik.7: 1. Ymodoxn Adpag TaAivopouikoU Trpioviou
2. MoyAdg ouykpdatnong Aduag (eAeubepw-
pévn B€on) 3. MoyxAdG ouykpdTnong Adpag
(oTaBepotroinuévn B€on)

» Eik.8: 1. Ymodoxn Aduag aAivdpouikou Trpi-
oviou 2. Adpa TTaAivEpopikoU TTpiovioU
3. KUAivdpog

AI'IPOZOXH: Edv o poxAdg ouykpdrnong Aduag
dev peTakivnOei oTn oTabegpotroinuévn B€on, n
Adpa TTaAIvEpouIkoU Trpioviou dev £XEl TOTTOBETN -
Bei TARPpwG. Mnv médeTe TO pOXAO CUYKPATNONG
Adpag oTn oTaBepotroinpévn B€on pe To XEPI COG.

Mrropei va TpokAnBei {nuid oTo epyaAeio.

MNa va agaipéoete TN Adpa TaAivdpouikoU Trpioviou,

OTTPWETE TO HOXAG CUYKPATNONG AGUAG TTPOG TA UTTPO-

TG péXPI TEPUA. AuTO €TITPETTEI TNV EAEUBEPWON TG

Adpag TTaAivepopikoU TTpIovIoU.

» Eik.9: 1. Ymodoxn Adpag maAivopopikol Trpioviou
2. MoxAdg ouykpatnong Aduag 3. Adua
TTaAIVOpOpIKOU TTPIoVIOU

MAPATHPHZH: Av gival 500KOAO va aQaIpECETE

TN Adpa TTaAivdpopIKoU TrpiovioU, BECTE TOV HOXAO
aAAayrg KOTITIKAG AeIToupyiag atn B€on «llI» kai
petakiviaTe TNV uttodoxr Aduag TaAivdpopikoU Trpio-
vioU TTpog TO KATw. lMa va pETAKIVACETE TNV UTTOd0XNA
Adpag TTaAivepopikoU TTpIovioU TTPog To KATW PEPOG,
ETMOTPEWPTE TOV HOXAS OUYKPATNONG AGpag TTARPWG
oTn oTaBePr BEON pia POPG KAl EVEPYOTTOINOTE EAQ-
PPWG TO EPYAAEIO APKETEG POPEG.

NMAPATHPHZH: Na AirraiveTte TrepioTaciakd Tov

KUAIVOpO.

®UAagn e§aywvikoU KAeIS100

‘Otav dev xpnoiyoTrolgital, QUAGETE To e€aywVIKS KAEIDT
OTTWG OTTEIKOVICETAI TNV EIKOVA, YIO VO UNV TO XAOETE.
» Eik.10: 1. ESaywvikd KAe1di

AEITOYPTIA

AI‘IPOZOXH: KpartioTe wavra n Bdon eubu-
YPOUUO UE TO TEPAXIO EPYOTiag. AV OV TO KAVETE
auTo, UTTopei va oTrdoel N Adpa TTaAivepopIkoU TTpio-
VIoU, €XOVTOG WG aTTOTEAETUO COBAPS TPAUUATIOHO.

AITPOZOXH: MpoxwpnoTe To EpyaAeio TTOAU
apyd KAaTd TNV KOTTA KAPTTUAWY 1 To KUAIoPA. AV
e¢avaykdAoeTe TNV Kivnon Tou epyalgiou, PTropei va
TIPOKANBEi Aogr| eTTIPAvEID KOTTAG Kal OTTACIKO TNG
Adpag raAivopopikou TpiovioU.

EvepyotroifoTe 10 epyaAeio xwpig N Adpa TTaAiv-
OpopIkoU TTPIoVIOU va KAVEI OTTOIAdHTTOTE ETTAPN Kal
TIEPIPEVETE PEXPI N Adpa TTaAIVOpOpIKoU TTpIovioU va
aTrokTroel TTARpN TaxuTnTa. MeTd, akoupTrioTe TN Bdon
eTMITTESQ ETTAVW OTO TEPAXIO EPYATIAG KOI JETOKIVAOTE
aTTaAd TO EPYAAEIO TTPOG TA UTTPOCTA, KATA PAKOG HIOG
YPOMMAG KOTTAG TToU £XeTE OXEDIGOEI OTTO TIPIV.

» Eik.11: 1. pappn KoTmg 2. Bdon

Nogotopn

AI‘IPOZOXH: Na BeBaitwveoTe TAVTOTE 6TI TO
epyaAeio gival ofNoTo Kal ExeTe BydAel TNV KACETA
HTTOTAPIWV TIPIV YEIPETE TN BAoN.

Me Tn Béon utré KAion, UTTOPEITE Va TTPAYUATOTIOINCETE
AotoTopég o€ oTToIadATIOTE ywvia peTagy 0° kar 45°
(apioTepd 1 OeId).

> Eik.12

XoAapwaTe To JTTOUAGVI OTO TTIoW PEPOG TNG BAONG

Je 1o €€aywviko KAEIBi. MeTakivioTe Tn Baon waoTe T0
UTTOUAGVI va TOTTOBETNOET OTO KEVTPO TNG EYKOTIAG, O€
oxnAua oTaupou, atn Bdon.

» Eik.13: 1. ESaywvikd kA€Idi 2. M1TouAbvi 3. Bdon
[eipTe TN Baon péxpr va An@Bei n emOuunTH ywvia
AogoTopng. H akpn Tou TrePIBARPATOG HOTEP UTTODEIKVUEL
N ywvia AogoTtoung pe diaBabuioelg. Katdmiv o@igete 10
UTTOUAGVI yIa va ao@aAioeTe Tn Baon.

» Eik.14: 1.Akpo 2. AlaBabuioeig

Epmrp600ieg 1001TEdEG KOTTEG

XaAopwaTe TO TTOUAGVI GTO KATW PEPOG TNG BACNG HE
T0 €§aywviké KAeIdi kal oUpeTe TN Bdon Tépua THiow.
MeTd, o@igeTe TO UTTOUAGVI yIa va ag@aAioETE TN BAon.
» Eik.15: 1. E¢aywviko kAe1di 2. MtrouAdvi 3. Baon

ATTOKOTTéG

Mtropouv va yivouv atrokoTrég pe pia atd duo uebo-
doug: «AIdTpNon HIaG OTIAG évapgng» ) «Babid KOTA».

AidTrpnon piag oA évapéng

Mo EOWTEPIKEG ATTOKOTTEG PE APXIKI KOTI) EVTOG EVOG
GKPOU, TTPO-TPUTTAVIOTE [Ia OTTH évapgng pe dIGUETPO
12 mm ) peyaAuTtepn. Eicaydyete 1N Adpa TraAivopopi-
KoU TTplovioU péoa o€ auTh TNV OTTA yIa va EEKIVAOETE
TNV KOTTA 0aG.

» Eik.16
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Ba6ia koA

Aev xpe1deTal va avoigeTe pia ot évapéng f va dnpi-
OUPYAOETE PIa APXIKA KOTTH QV EVEPYNOETE TIPOOEKTIKA
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN CUVEXEIQ.

1. Ayyigte T0 pTTpOATIVE dKPO TNG BACNG GTO TEPAXIO
epyaaiag Kal YEIPTE TO EPYAAEIO PE TO ONUEIO TNG Adpag
TTAAIVOPONIKOU TTPIOVIOU TOTTOBETNPEVO POAIG TTAVW aTTO
TNV ETTIPAVEIT TOU TEPAXIOU EPyaaiag.

2. AoknioTe Tieon aTo epyaAEio e TPATIO WATE TO UTTPOCTIVO
AKPO TNG BACNG va PNV PETAKIVNOEN GTav EVEPYOTTOINTETE TO EPYa-
Aeio kan xapunAwaoTe ammaAd kai apyd To Tiow dkpo Tou epyaAeiou.

3. Kabwg n Adua aAivdpopikou Trpioviol SiaTpuTrd
TO TEPAXIO £pyaaiag, XaunAwaoTe apyd Tn Baon Tou epya-
Agiou €TTavw OTNV ETTIPAVEIQ TOU TEPAYIOU EPYOTIAG.

4.  OAOKANPWOTE TNV KOTIT| PE TOV oUVNBITHEVO TPATTO.
» Eik.17

AKpa TEAEIWPATOG

Ma TV TTEPIKOTTA AKPWV A TN pUBJION BINOTACEWY,
TePAOTE TN Adpa TTaAIvOPoUIKoU TTpIovioU EAa@Pd KATA
HAKOG TwV GKPWV KOTTAG.

» Eik.18

Kot petdAAwv

‘Otav k6BeTe pETAAAO, VO XPNOIUOTIOIEITE TTAVTa éva
KataAANAo WukTIKS UYypO (AGSI KOTTAG). Av DV TO KAVETE
auTo, Ba TTpokANnBei anuavTikh eBopd TNg Aduag TaAiv-
OpouIKoU Trpioviou. AvTi yia Tn XPAON WUKTIKOU, UTTOPEITE
VO YPOOGPETE TO KATW PEPOG TOU TEPAYIOU EPYOTiag.

ESaywyn okévng

Totro0éTnon 1 aQaipecn Tou
KOAUMHOTOG OKOVNG

TotroBetioTe TO KAAUPPO OKOVNG OTTWG ATTEIKOVICETAI TNV EIKOVAL.
» Eik.19: 1. KdAuppa okévng

MNa va a@aipéoeTe To KAAUPPO OKOVNG, TIATAOTE TN Hia
TTAEUPd TOU KOAUPPOTOG Kal HETE QQAIPEDTE TO OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.

» Eik.20: 1. K&dAuppa okévng

TotroBéTnon N agaipeon Tou
OKPOQYUCTiou oKOVNGg

MTtropeite va OUVOETETE AUTO TO EPYAAEIO OE NAEKTPIKA
okouTtra Makita av TpocapTrioeTe TO AKPOPUOIO OKAVNG.
EicaydyeTte 10 akpo@UOI0 OKOVNG PEXPI TEPUO OTO EPYOAEIO.
» Eik.21: 1. Akpo@uaoio okévng

MNa va agaipéoeTe T0 akpoPUaIo OkOVNG, TPARAETE TO
AKPOPUOI0 OKOVNG TTPOG T £§W EVW TTATATE TO KOUMTTH
OTO OKPOPUCIO OKOVNG.

» Eik.22: 1. Koupti 2. Akpo@Uaio okévng

ZU0vdeON TOU EpYaAgiou oTNV
NAEKTPIKH OKOUTTO

2uvdEaTe TOV EUKAUTITO CWAARVA TNG NAEKTPIKAG OKOU-
TTOG OTO OKPOQPUTIo OKOVNG.
» Eik.23

Odnyo6g KopuaTIou

IMpoaipeTiko e§dprnua

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveDTE TTAVTOTE OTI TO
epyaAeio gival oBnoTo kai £xeTe BydAel TNV KACETA
MTTOTAPIWYV TTPIV TOTTOBETACETE | APAIPECETE
egapTApaTa.

EuBcieg kotrég

Otav k6BeTe eTmavelAnupéva TAGTN 160 mm A Aiydtepo,
n xprion evog odnyou koppaTiou Ba e§acaAioel ypryo-
PEG, KOBAPEG Kal EUBEiEG KOTTEG.

» Eik.24: 1. Odnydg koppaTiol (kavovag odnyog)

MNa eykardaTaon, EI0ayAayeTe T0 €EApTNUA PpARdOU OTNV

TETPAYwWVN OTTA TNG Bdang pe To e€dpTnua 0dnyou

OTPAPPEVO TTPOG TO KATW. ZUPETE TOV 08NYS KOppaTiod

oTn B€on yia 1o emMBOUPNTS TTAGTOG KOTTAG KAl YETA

O@igTE TO PTTOUAGVI YIa VO TO ACPOAICTETE.

» Eik.25: 1. ESaywviko KA€Idi 2. MmouAdvi 3. Odnydg
KOMMaTIOU (Kavévag 0dnyog)

KukAIkég KOTTEG

Ortav k6Bete kUKAoug A T6¢a pe akTiva 170 mm 1 pikpéTEPN, TOTTO-
BeTAOTE TOV 03NYO KOPUATIOU OTIWG TTEPIYPAPETAI OTN CUVEXEID.
» Eik.26: 1. Odnyog koppaTiol (kavévag odnyog)

AnposoxH: Mnv ayyiete TN pOTN TOU TrEipoU
KUKAIKOU 03nyou. H aixunper JUTn Tou TTEipOU KUKAI-
KOU 08nyouU PTTOPEi VO TIPOKAAETEI TPAUNATIONO.

1. Eioaydyete 10 €€apTnua pdBdou oTnv TETPAywvN oA
NG BAong pe 1o §apTNUA 0dNYoU OTPAUPEVO TIPOG Ta TIAVW.

2. Eioaydyete Tov TrEipo KUKAIKOU 08nyou péoa atmo

oTToIadATTOTE ATTo TIG dUO OTTEG OTO £€APTNUA 0dNnyoU.

BidwaoTe To KOXAIWTO KOURio oToV TTrEipo KUKAIKOU 0dn-

you yla va ao@aAICETE TOV TTEIPO KUKAIKOU 0dnyou.

» Eik.27: 1. KoxAiwtd kopBio 2. Odnydg koppatiod
(kavévag 0dnyég) 3. Meipog KUKAIKOU 0dn-
you 4. M1rouAdvi 5. E€aywvikd KA€ISi

3.  ZUpete Tov 00nyo KoppaTiol oTn Béon yia TRV
€MOUPNTH OKTiVa KOTTAG Kal HETA GQi§TE TO UTTOUASVI yIa
Va TO A0QaAIoETE.

NMAPATHPHZH: Na xpnoipoTrolgite ravTia Adueg
TraAivdpopikou Trpioviol ap. B-17, B-18, B-26 A B-27
oTav KOPBETE KUKAOUG A TOEa.

Aidragn amo@uyng okARBpwv

TpoaipeTiké e§dpTnua

A POsOXH: hev civa Suvarti n xpnon Tng did-
TagNG ATTOPUYRS OKARBPpWYV 6TAV TTPAYHATOTTOI0U-
vTal Ao§OoTOMEG.

Mo KOTTEG XwpPiG OKANBPEG, NTTOPEITE VA XPNOIUOTIOIN-
o€Te TN 814TAEN aTmoPuUYNG OKARBpwWV. MNa va ToTToBETH-
o€Te TN OIGTAgN ATTOPUYNG OKARBPWY, HETAKIVAOTE TN
Bdon Tou epyaAgiou TTARPWG TTPOG Ta EPTTPOG KAl TTPO-
oappOOTE TNV OTTO TO THOW PEPOG TNG BAONG epyaAeiou.
Ortav xpnoipoToleite TNV TTAGKa KAAUPUATOG, TOTTOBETATTE TN
diaragn amopuynig okARBpwY ETTEVW OTNV TTAGKA KAAUHOTOG.
» Eik.28: 1.Bdon 2. Aidtagn amo@uyng okAnBpwy
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MAdka KAAUPHATOG

XpnoiyoTroioTe TNV TTAGKA KAAUPPOTOG OTaV KOBETE
SlakoounTIKG EUAGQUAAQ, TTACOTIKE, KTA. MpoaTarelel
€uaioBbnTeG 1) €UBPAUCTEG ETMIPAVEIEG OTTO TN NUIA.
MpooappdaTe TNV 0TO KATW PEPOG TNG BAong
epyaAgiou.

» Eik.29: 1.TAdka kaAUpparog 2. Baon

2ET TIPOCAPHOYEN pAyag 0dRynong

IMpoaipeTiko e§dprnua
‘Otav k6BeTe TAPAAANAO Kal opoIduop@o TTAATOG i
KOBETE iola, n xprion Tng pdyag odriynaong Kai Tou
Tpocappoyéa pdyag odriynong Ba eEacg@alioouv Tn
Snuioupyia ypriyopwv Kal kaBapwv KotTrwv. MNa va
TOTTOBETATETE TOV TTPOCAPHOYEQ pAYag 0dHynong,
€I0QYAYETE TN PARSO KavOva PEoa oTnV TETPAYwVN OTTH
NG BAaong péxp! Tépua. AGPAAioTE KAAG TO UTTOUAGVI PE
TO £§QYWVIKO KAEIDI.
» Eik.30: 1. ESaywviké kAeidi 2. PaBdog kavova

3. MtrouAdvI

Eicayayete Tn pdRdo kavéva péoa otnv TETpAywvn

OTTA TOU TTPOCTapPHOYED PAyag 0drynong Kal ao@aAioTe

aT1abepd Tn Bida. ToTToBeTAOTE TOV TTPOCAPHOYED PAyag

0driynong ot pdya odriynong.

» Eik.31: 1. [lpooappoyéag pdyag odriynong 2. Paya
odnAynong 3. Bida

EIAOIMOIHZH: Na XpnoIpoTToIgiTe TTAVTA AGHES
TraAivdpopikou Trpioviol ap. B-8, B-13, B-16, B-17
1 58 étav xpnoiyoTroigite TN paya odrynong Kai Tov
TTpocappoyéa pdyag odrynong.

2YNTHPHZH

AI'IPO}.'OXH: Mpiv TNV eKTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
wpPNOoNG R CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVEDTE
OTI N CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KA N KATETA
HTTATAPIWV E£XEI APAIPEDEI.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite ToTé Bev-
givn, meTpeAdiké aiBépa, SI0AUTIKO, aAKOOAN i
Tmapopoieg ouoieg. Mropei va rpokAn@ei arro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPSPPWON A PWYHES.

MNa m diatipnon Tng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToladrTToTe AAAN epyacia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva ) EpyooTacIakd KEVTPA eEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJOTTIOIWVTAG TTAVTOTE AVTAAAAKTIKA TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AHPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpRon otmoiwvaATToTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAEéTE! KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOopifovTal.

Edv xpeialeoTe otmroiadrmoTe BonBeIa yia TTEPICTOTEPES
TTANPOPOpPIEG O OXEON PE QUTA TA EGAPTAMATA, ATTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTnPETNONG Makita.

. Na&peg TakivépopikoU Trpioviod

. >0voAo 0dnyoU KoppaTiol (Kavovag odnyog)

. 2T TIpOoCappoyéa pdyag odrynong

. Aidragn atmopuyng okAnBpwyv

. MAdka kKaAUPpaTOG

. AKpo@UCI0 OKOVNG

. Ké&Auppa okévng

. l'vAoia ptratapia kal opTioTrg TNG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa putropei va
oupTrEPIAaUBAVOVTaI OTN CUOKEUOTia epyalEiou wg
oTavtap eCaptripata. Mmopei va diagépouv avaioya
ME TN XWpPOa.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DJV185
Vurus uzunlugu 23 mm
Dakikadaki darbe sayisi 800 - 3.000 min™
Bigak tipi B tipi
Maksimum kesme kapasiteleri | Ahsap 135 mm
Yumusak gelik 10 mm
Aliminyum 20 mm
Toplam uzunluk (BL1860B ile) 259 mm
Anma voltaji D.C.18V
Net agirlik 2,0-2,3kg

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ¢zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gésterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

A\UYARI: Sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve metal malzemeleri kesmek
amaciyla kullanilr.

Tipik A-agirlikh guriltt dizeyi (EN62841-2-11 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,a): 84 dB (A)

Ses gucu dizeyi (Lya): 95 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde l¢tlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen giriilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim

Titresim toplam degeri (li¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-11 standardina gore hesaplanan):
Calisma modu: tahtalari kesme

Titresim emisyonu (a,g): 10,3 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,7 m/s”

Calisma modu: sac levha kesme

Titresim emisyonu (ap v): 9,0 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
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NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde lctlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caigma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi uyarilari

A\UYARI Bu elektrikii aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalar
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akulu dekupaj testere igin guvenlik

uyarilari

1. Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara
temas etme olasiligi bulunan yerlerde galigir-
ken elektrikli aleti yalitimhi kavrama yiizeyle-
rinden tutun. Kesici aksesuarin “akimh” bir telle
temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimh” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. g pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. i pargasini elle veya viicu-
dunuza dayayarak tutma onu dengesiz birakir ve
kontrol kaybina yol agabilir.

3. Daima koruyucu gozliikler kullanin. Normal
gozliikler veya giines gozliikleri koruyucu
gozliikk DEGILDIR.

4.  Givi kesmekten kaginin. isleme baglamadan
once is pargasini kontrol edip givi varsa ¢ikarin.

5.  Cok biiyiik parcalar kesmeyin.
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6. Kesmeden once is pargasinin etrafinda deku-
paj testere bigcaginin zemine, galigma tezga-
hina vs. carpmamasi igin yeterli bosluk bulun-
dugundan emin olun.

7.  Aleti siki tutun.

8. Anahtari agmadan 6nce dekupaj testere biga-
ginin is parcasina degmediginden emin olun.

9.  Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

10. Aleti ¢alisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken caligtirin.

11. Dekupaj testere bigagini is pargasindan gikar-
madan 6nce daima anahtari kapatin ve dekupaj
testere bicaginin tamamen durmasini bekleyin.

12. Calistiktan hemen sonra dekupaj testere biga-
gina ya da is pargasina dokunmayin; ¢ok sicak
olabilir ve cildinizi yakabilirler.

13. Bu aleti gereksiz yere yiiksiiz caligtirmayin.

14. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

15. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz igse
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gecmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlarni ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyan igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartugunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s| veya patlamaya
neden olabilir.

3. Caligma siiresi agir derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziiniuze elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartugunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.
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7. Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayn, diisliirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gglinci taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtinin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisgin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
driinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz riin-
lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimalidir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu isinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol acabilir. Sicak batarya kartusg-
lari ile iglem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol acabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi gocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.
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Maksimum batarya émru igin
ipuclari

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu lizerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kiguk bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

Batarya kartusunu gikarmak igin, kartusun 6n tarafin-

daki diigmeyi kaydirarak kartusu aletten gikarin.

» Sek.1: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartugunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.
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Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir. Bu sistem
motora giden glicli otomatik olarak keserek uzun alet ve batarya
6mrii saglar. Alet veya batarya igin asagidaki durumlardan biri séz
konusu oldugunda aletin igleyisi otomatik olarak durur:

Asiri yiik korumasi

Alet veya batarya, anormal ytiksek akim cekmesine neden olacak
sekilde calistirilirsa alet higbir belirti vermeden otomatik olarak durur.
Bu durumda, aleti kapatin ve aletin asiri yiiklenmesine neden olan
uygulamay durdurun. Daha sonra aleti yeniden calistirmak igin agin.

Asiri Isinma korumasi
Alet veya batarya asiri isindiginda otomatik olarak durur

ve lamba yanip séner. Bu durumda, yeniden calistirma-
dan 6nce aletin ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asir1 desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda alet otomatik olarak durur.
Bu durumda, bataryayi aletten gikarin ve bataryay sarj edin.

Diger nedenlere kargi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler igin
de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durmasini saglar.
Alet galisirken gegici duraklama ve durma yaparsa nedenleri
ortadan kaldirmak igin agagidaki tim adimlari uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar agarak yeniden galistirin.
2.  Bataryalari sarj edin veya sarjli bataryalarla degistirin.
3. Cihazin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.
Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-
lemezse yerel Makita Servis Merkezinize bagvurun.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin

Kalan batarya kapasitesini gdstermesi igin batarya
kartusu lGzerindeki kontrol dugmesine basin. Gosterge
lambalari birkag¢ saniye yanar.

» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Gosterge lambalari Kalan

I D ﬂ kapasite

Yaniyor Kapali Yanip

TIT
11D
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%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmig
olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli olarak,
gosterilen deger gergek kapasiteden biraz farklilik gésterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Kesme eylemini segme

Bu alet yoriingesel ya da diz bir hatta (yukari ve asagi)
kesme eylemi igin kullanilabilir. Yériingesel kesme eylemi
dekupaj testere bicagini ileri dogru iter ve kesme hizini artirir.
» Sek.3: 1. Kesme eylemi degistirme kolu

Kesme eylemini degistirmek igin, kesme eylemi degistirme
kolunu istenen kesme eylemi konumuna déndurin. Uygun
kesme eylemini segmek igin asagidaki tabloya bagvurun.

Konum Kesme eylemi Uygulamalar
0 Diiz hatta kesme Yumusak celik,
eylemi paslanmaz celik ve
plastik kesmek igin.
Ahsap ve kontrplakta
temiz kesimler igin.
Kuglk yoriingeli Yumusak gelik,

kesme eylemi alliminyum ve sert

ahsap kesmek igin.

1l Orta yoriingeli
kesme eylemi

Ahsap ve kontrplak
kesmek icin.

Aliminyum ve
yumusak celikte
hizl kesimler igin.

1] Genis yoriingeli
kesme eylemi

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da isik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Ahsap ve kontrplakta
hizli kesimler igin.

Lambayi agmak igin kiliteme/agma digmesine basin. Lambayi
kapatmak igin kilittleme/agma diigmesine tekrar basin.
» Sek.4: 1. Lamba 2. Kilitteme/agma digmesi

ONEMLI NOT: Alet agiri isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden galistirmadan dnce tamamen sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

Anahtar islemi

Aleti agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin. Alet
bekleme moduna geger. Aleti calistirmak icin bekleme
modunda baslatma/durdurma diigmesine basin. Aleti
durdurmak icin baglatma/durdurma digmesine tekrar
basin. Alet bekleme moduna gecer. Aleti kapatmak igin
bekleme modunda kilitteme/agma diigmesine basin.

» Sek.5: 1.Kilitteme/agma digmesi 2. Baslatma/dur-

durma diigmesi

NOT: Alet bekleme modunda higbir islem yapilmadan
10 saniye birakilirsa alet otomatik olarak kapanir ve
lamba séner.

NOT: Aleti, calisirken kilitteme/agma diigmesine
basarak da durdurabilir ve kapatabilirsiniz.
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Lambanin parlakligini azaltmak i¢in bekleme moduna
doénerken kilitteme/agma digmesine basin ve basili
tutun. Kilitteme/agma diigmesine basmaya basladiktan
yaklasik 1 saniye sonra lambanin parlakligi azalmaya
baslar, bu ylizden istenen parlakliga ulastiginizda
kilitteme/agma diigmesini birakin. Aleti ayrica bekleme
moduna dondurir. Kilittleme/agma diigmesine basmaya
basladiktan yaklasik 3 saniye sonra lambanin parlakligi
en alt diizeye iner ve ondan sonra parlaklik degismez.

NOT: Alet bekleme modundayken lambanin parlakligi ayar-
lanamaz. Lambanin parlakligini ayarlamak igin aleti kapatin.

NOT: Lambanin parlaklidi igin hafiza islevi yoktur.
Lambayi kapatir ve daha sonra agarsaniz lambanin
parlakhgr her seferinde en Ust diizeye ¢ikar.

Hiz ayar kadrani

Aletin hizi, hiz ayar kadrani gevrilerek ayarlanabilir. 5 ile
en yuksek hizi ve 1 ile en dusik hizi elde edebilirsiniz.
» Sek.6: 1. Hiz ayar kadrani

Kesilecek is pargasina uygun hizi segmek igin tabloya
bakin. Bununla birlikte uygun hiz, is pargasinin tirt
veya kalinligina gore degisebilir. Genellikle ylksek
hizlar is pargalarini daha hizli kesmenizi saglar ancak
dekupaj testere bigaginin hizmet 6mri kisalir.

is pargasi Rakam
Ahsap 4-5
Yumusak gelik 3-5
Paslanmaz celik 3-4
Aliminyum 3-5
Plastik 1-4

ONEMLI NOT: Hiz ayar kadrani, yalnizca 5'e
kadar ve geriye 1’e kadar gevrilebilir. 5’i veya 1’i
gecirmeye zorlamayin, aksi takdirde hiz ayarlama
iglevi artik caligmayabilir.

Elektronik fonksiyon

Alet, kolay kullanim i¢in elektronik fonksiyonlarla donatilmistir.

Yumusak basglatma

Yumusak baglatma fonksiyonu baslangi¢ sokunu en alt
dlizeye indirir ve aletin daha rahat baslamasini saglar.

Sabit hiz kontrolii

Sabit hiz elde etmek igin elektronik hiz kontrol(. Yik
sartlari altinda bile aletin hizi sabit tutuldugundan ince
bir ylizey elde etmek mimkuinddr.

Yumusak yiiksiiz dénig fonksiyonu

Hiz ayar kadrani 2 veya daha yiiksede ayarlandiginda
titresimi azaltmak ve dekupaj testere bicagini kesme
hatti ile kolayca hizalamak igin alet is pargasini kesmeye
baslayana kadar aletin hizini otomatik olarak azaltir. Alet
is parcasini kesmeye basladiginda aletin hizi énceden
ayarlanmis hiza cikar ve alet durana kadar hiz korunur.

NOT: Sicaklik disiikken bu fonksiyon kullanilamaya-
bilir. Ayrica, malzemeye, dekupaj testere bigagina ve
aletin hizina bagli olarak bu 6zellik kullanilamayabilir.

Yumusak yiiksiiz doniig fonksiyonunun
devre disi birakilmasi veya devreye alinmasi

Yumusak yiksiz donis fonksiyonunu devre disi birak-
mak veya devreye almak igin asagidaki adimlari izleyin.

1. Aletin kapali oldugunu kontrol edin.
2. Hizayar kadranini “1”e ayarlayin.
3. Aleti agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin.

4. Hiz ayar kadranini gevirerek “5”e ayarlayin ve
daha sonra geri cevirerek “1”e ayarlayin.

Yumusak yiiksiiz dénis fonksiyonunun devre disi bira-
kildigini géstermek Gizere lamba iki kez yanip séner. Bu
fonksiyonu yeniden devreye almak icin ayni proseduri

tekrar uygulayin.

NOT: Yumusak ylkstz dénus fonksiyonu devre disi
birakilirsa alet acildiginda lamba iki kez yanip soner.

NOT: Yumusak ylksliz donis fonksiyonunu, hiz ayar
kadranini “5”ten “1”e ve ardindan “1”den “5”e alarak
da devre disi birakabilir veya devreye alabilirsiniz.

Elektrikli fren

Bu alet bir elektrikli fren ile donatilmistir. Baslatma/
durdurma diigmesine veya kilitteme/agma diigmesine
basildiktan sonra alet sirekli olarak ¢abucak durmu-
yorsa alete Makita servis merkezinde bakim yaptirin.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartusunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

Dekupaj testere bigaginin takilmasi

veya ¢ikarilmasi

A DIKKAT: Her zaman dekupaj testere bigagina
velveya bigak tutucuya yapismig tiim talas veya
yabanci maddeleri temizleyin. Boyle yapiimamasi
dekupaj testere bigaginin gevsek kalmasina neden
olarak, ciddi yaralanmalara yol agabilir.

ADIKKAT: igslemin hemen ardindan dekupaj
testere bigagina ya da is pargasina dokunmayin.
Bu pargalar asirici derece sicak olabilir ve cilt yanikla-
rina yol agabilir.

ADIKKAT: Dekupaj testere bigagini daima sikica
sabitleyin. Dekupaj testere bigaginin yeterince sikil-
mamasi bigagin kirllmasina ya da ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

ADIKKAT: Sadece B tipi dekupaj testere bigagi
kullanin. B tipi disindaki bigaklarin kullaniimasi deku-
paj testere bigaginin yeterince sikiimamasina neden
olarak, ciddi yaralanmalara yol acabilir.

ADIKKAT: Dekupaj testere bigagini gikarirken
dekupaj testere bigaginin tist kismi veya is par-
casinin uglar ile parmaklarinizi yaralamamaya
dikkat edin.
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Dekupaj testere bicagini takmadan 6nce bicak sabit-
leme kolunun bos konumda oldugunu kontrol edin.
Dekupaj testere bigagini takmak igin dekupaj testere
bicagini (disleri ileri bakacak sekilde) dekupaj tes-
tere bigagi tutucusuna sokun. Bigak sabitleme kolu
sabit konuma gelir ve dekupaj testere bicag: kilitlenir.
Dekupaj testere bicaginin arka kenarinin silindire gec-
tiginden emin olun. Caligsma sirasinda dekupaj testere
bigaginin digmeyecegdinden emin olmak igin dekupaj
testere bigagini hafifce gekin.
» Sek.7: 1. Dekupaj testere bigagi tutucusu 2. Bigak
sabitleme kolu (bos konum) 3. Bigak sabit-
leme kolu (sabit konum)

» Sek.8: 1. Dekupaj testere bigagi tutucusu
2. Dekupaj testere bigagi 3. Silindir

ADIKKAT: Bigak sabitleme kolu sabit konuma
gelmezse dekupaj testere bigagi tam olarak takil-
maz. Bigak sabitleme kolunu elle bastirarak sabit
konuma almayin. Alete hasar verebilir.

Dekupaj testere bigagini gikarmak igin bigak sabitleme

kolunu ileri dogru sonuna kadar ittirin. Bu, dekupaj

testere bigaginin birakilmasini saglar.

» Sek.9: 1. Dekupaj testere bicadi tutucusu 2. Bicak
sabitleme kolu 3. Dekupaj testere bicagi

NOT: Dekupaj testere bicaginin gikarilmasi zorsa
kesme eylemi degistirme kolunu “llI” konumuna
cevirin ve dekupaj testere bigagdi tutucusunu alta alin.
Dekupaj testere bigcagi tutucusunu alta almak igin
bigak sabitleme kolunu bir kez sonuna kadar sabit-
lenmis konuma geri getirin ve aleti birkag kez hafifce
acin.

| NOT: Silindiri ara sira yaglayn. |

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini dnlemek icin anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

» Sek.10: 1. Altigen anahtar

KULLANIM

A\DIKKAT: Tabani daima is parcasina dayali
tutun. Boyle yapilmamasi dekupaj testere bicaginin
kiriimasina neden olarak, ciddi bir yaralanmaya yol
acabilir.

ADIKKAT: Egimli yerleri keserken veya kaydira-
rak keserken aleti gcok yavas bir sekilde ilerletin.
Aleti zorlamak kesim ylizeyinin egri olmasina ve
dekupaj testere bigaginin kirllmasina yol agabilir.

Dekupaj testere bigagi higbir seyle temas etmeyecek
konumdayken aleti galistirin ve dekupaj testere bigagi-
nin tam hizina ulagsmasini bekleyin. Ardindan tabani is
parcasinin Gzerine diz olarak yerlestirin ve aleti 6nce-
den isaretlenen kesme hatti Uzerinde yavasga ilerletin.
» Sek.11: 1. Kesme hatti 2. Taban

ADIKKAT: Tabani egmeden dnce aletin kapali
ve batarya kartusunun gikartilmis oldugundan
daima emin olun.

Tabani edimli bir sekilde tutarak 0° ve 45° arasinda
(sol veya sag) istediginiz agida egimli kesimler
yapabilirsiniz.

» Sek.12

Tabanin arka kismi Uizerindeki civatayi altigen anahtarla
gevsetin. Civata, tabanda yer alan arti sekilli yarigin
merkezinde konumlanacak sekilde tabani hareket
ettirin.

» Sek.13: 1.Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban

istenen egimli agi elde edilene kadar tabani edin. Motor
yuvasinin kenarinda egim agilari derecelendirmelerle
belirtilir. Ardindan, tabani sabitlemek icin civatayi
sikilayin.

» Sek.14: 1. Kenar 2. Derecelendirme

Onden dayanilarak yapilan kesimler

Tabanin alt kismindaki civatayi altigen anahtarla gev-
setin ve tabani geriye dogru sonuna kadar kaydirin.
Ardindan, tabani sabitlemek igin civatayi sikin.

» Sek.15: 1.Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban

Kesimler iki yontemden biri kullanilarak yapilabilir:
“Baslangic deligi agma” veya “Dik kesim”.

Baslangig deligi agma

Bir kenardan giris kesimi yapilmayan dahili kesimler
icin, 6nce ¢api1 12 mm veya uzerinde olan bir baslangig
deligi agin. Kesiminize baslamak igin dekupaj testere
bicagini bu delige yerlestirin.

» Sek.16

Dik kesim

Asagida anlatilanlar dikkatlice uygularsaniz bir bas-
langig deligi delmeniz ya da bir giris kesimi yapmaniz
gerekmez.

1.  Dekupaj testere bicagi noktasinin is pargasi
ylizeyinin hemen Ulzerinde oldugu konumda, tabanin 6n
kenarini is parcasina degdirin ve alete egim verin.

2. Aleti galistirdiginizda tabanin 6n kenari hareket
etmeyecek sekilde alete basing uygulayin ve aletin arka
ucunu yavasga ve nazikce indirin.

3. Dekupaj testere bigadi is pargasini delerken aletin
tabanini yavasega is parcasinin ylizeyine dogru indirin.

4.  Kesimi normal sekilde tamamlayin.
» Sek.17

Kenarlarin finiginin yapilmasi

Kenarlari diizeltmek veya boyut ayarlamalari yapmak
icin, dekupaj testere bigagini kesim kenarlari boyunca
hafifge gezdirin.

> Sek.18
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Metal kesme

Metal keserken her zaman uygun bir sogutucu (kesme
yagi) kullanin. Béyle yapmamak, dekupaj testere biga-
ginda belirgin agsinmaya sebep olur. Sogutucu kullan-
mak yerine is pargasinin alt tarafi yaglanabilir.

Toz kapaginin takilmasi veya
cikarilmasi

Toz kapagini sekilde gosterildigi gibi takin.
» Sek.19: 1. Toz kapagi

Toz kapagdini gikarmak igin sekilde gosterildigi gibi
kapagin bir tarafina bastirin ve daha sonra gikarin.
» Sek.20: 1. Toz kapagdi

Toz agizliginin takilmasi veya
cikarilmasi

Toz agizhgini baglayarak bu aleti bir Makita elektrikli
slplrgeye baglayabilirsiniz.

Toz agizligini alete sonuna kadar sokun.

» Sek.21: 1.Toz agizhigi

Toz agizhidini gikarmak igin toz agizliginin tzerindeki
digmeye basarak toz agizligini disari ¢ekin.
» Sek.22: 1.Dugme 2. Toz agizhgi

Aletin elektrikli siiplirgeye
baglanmasi

Elektrikli stiplrgenin hortumunu toz agizligina baglayin.
» Sek.23

Destek perdesi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Aksesuarlari takmadan ya da gikar-
madan once aletin kapali ve batarya kartugunun
cikartilmig oldugundan daima emin olun.

Diiz kesimler

Art arda 160 mm veya daha kiguk genislige sahip
kesimler yaparken, destek perdesi kullaniimasi hizli,
temiz dlz kesimler yapilmasini saglar.

» Sek.24: 1. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Takmak i¢in, perde kismi asagi bakar durumda gubuk

kismini tabanin kare deligine sokun. Destek perdesini

istenen kesim genisligi konumuna kaydirin ve ardindan

sabitlemek igin civatayi sikin.

» Sek.25: 1.Altigen anahtar 2. Civata 3. Destek
perdesi (Kilavuz gubugu)
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Dairesel kesimler

Capi 170 mm ya da daha diisik daireler veya yaylar
keserken, destek perdesini agagidaki gibi takin.
» Sek.26: 1. Destek perdesi (Kilavuz cubugu)

A\ DIKKAT: Dairesel kilavuz piminin ucuna
dokunmayin. Dairesel kilavuz piminin sivri ucu yara-
lanmaya neden olabilir.

1. Perde kismi yukari bakar durumda gubuk kismini
tabanin kare deligine sokun.

2. Dairesel kilavuz pimini perde kismi izerindeki iki

delikten birine takin. Dairesel kilavuz pimini sabitlemek icin

disli dugmeyi dairesel kilavuz piminin Gzerine vidalayin.

» Sek.27: 1. Disli digme 2. Destek perdesi (Kilavuz
gubugu) 3. Dairesel kilavuz pimi 4. Civata
5. Altigen anahtar

3. Destek perdesini istenen kesim ¢apina kaydirin ve
yerine sabitlemek i¢in civatayi sikilayin.

NOT: Daireler veya yaylar keserken daima B-17,
B-18, B-26 veya B-27numarali dekupaj testere bicak-
larini kullanin.

Kiymik onleyici cihaz

Istege bagh aksesuarlar

ADIKKAT: Egimli kesimler yaparken kiymik
onleyici cihaz kullanilamaz.

Kiymiksiz kesimler igin kiymik 6nleyici cihaz kullanilabi-
lir. Kiymik 6nleyici cihazi takmak igin alet tabanini tama-
men 6ne itin ve alet tabaninin arkasindan yerlestirin.
Kapak plakasini kullandidinizda, kiymik énleyici cihazi
kapak plakasina takin.

» Sek.28: 1. Taban 2. Kiymik 6nleyici cihaz

Kapak plakasi

Dekoratif kaplama, plastik, vb. keserken kapak plaka-
sini kullanin. Hassas veya narin ylzeyleri hasara karsi
korur. Alet tabaninin altina yerlestirin.

» Sek.29: 1. Kapak plakasi 2. Taban

Kilavuz ray adaptor seti

Istege bagh aksesuarlar

Paralel ve esit genislikte kesim yaparken veya diiz
kesim yaparken kilavuz rayin ve kilavuz ray adapto-
rindn kullaniimasi hizli ve temiz kesimler yapilmasini
saglar. Kilavuz ray adaptériini takmak igin cetvel
gubugdu tabanin dort kdse deligine sonuna kadar sokun.
Civatayi altigen anahtarla iyice sikin.

» Sek.30: 1.Altigen anahtar 2. Cetvel gubuk 3. Civata

Cetvel gubugu kilavuz ray adaptériiniin dort kdse deli-
gine sokun ve vidayi iyice sikin. Kilavuz ray adaptorinu
kilavuz rayin izerinde yerlestirin.
» Sek.31: 1. Kilavuz ray adaptori 2. Kilavuz ray

3. Vida

ONEMLI NOT: Kilavuz ray ve kilavuz ray adapto-
rind kullanirken daima B-8, B-13, B-16, B-17 veya 58
numarali dekupaj testere bigaklarini kullanin.

TURKCE



ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak

Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis

Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcgalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Dekupaj testere bigaklari

Destek perdesi (kilavuz gubugu) seti
Kilavuz ray adaptor seti

Kiymik onleyici cihaz

Kapak plakasi

Toz agizhg:

Toz kapag!

Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilik gésterebilir.
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