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Produktbeschreibung 
 
Kubidritt XLP ist eine durchgehend homogene elasto-
plastische Polymerbitumen-Schweißbahn in Hochwert-
qualität mit technischen Werten weit über den in den 
gültigen Normen gestellten Mindestanforderungen, für 
Abdichtungen mit hohen Ansprüchen in Bezug auf Si-
cherheit und Beständigkeit. Die Dachbahn ist obersei-
tig beschiefert und unterseitig mit einer Schnell-
schweißfolie kaschiert.  
Kubidritt XLP wird gemäß DIN SPEC 20000-201 und 
DIN SPEC 20000-202 hergestellt und durch die zertifi-
zierte werkseigene Produktionskontrolle (WPK) nach 
DIN EN 13707 und DIN EN 13969 gütegesichert. 
 
Produktvorteile 
 

 Hoch alterungsbeständig im Vergleich zu Stan-
dardprodukten 

 Optimale Verarbeitbarkeit bei hohen Außentem-
peraturen 

 Keine Hybridbahn – homogene Bitumenmasse 
 
Produktanwendung 
 
Kubidritt XLP ist für den Einsatz als Oberlage (DO) im 
hochwertigen mehrlagigen Abdichtungsaufbau bei Neu-
bau und Instandsetzung auf genutzten und ungenutz-
ten Dachflächen der Anwendungskategorien K1 und 
K2 nach DIN 18531, als Abdichtungslage (BA, Typ T ge-
mäß DIN EN 13969) bei Abdichtungen von befahrbaren 
Verkehrsflächen aus Beton nach DIN 18532 und von 
erdberührten Bauteilen nach DIN 18533 sowie für Ab-
dichtungen mit Bitumenbahnen gemäß Punkt 3.6.2 der 
Flachdachrichtlinie bestimmt. 
Kubidritt XLP ist im geprüften Systemaufbau wider-
standsfähig gegen Flugfeuer und strahlende Wärme 
bei allen Dachneigungen. 
 
 
 

 
 
 
 



 
 2 / 3 

 
 

Produktdatenblatt Kubidritt XLP   Stand 2024-01-08 
 

 

Technische Produktinformationen Kubidritt XLP 
 

Eigenschaften Prüfverfahren Einheit Anforderungen 

Länge DIN EN 1848-1 [m] 5,0 

Breite DIN EN 1848-1 [m] 1,0 

Geradheit DIN EN 1848-1 [mm/10 m] < 20 

Dicke  DIN EN 1849-1 [mm] 5,2 ± 0,2 

Trägereinlage [KTP] DIN SPEC 20000-201 [g/m²] 300 

Wasserdichtheit DIN EN 1928 B [kPa/24 h] 400 
Verhalten bei Beanspruchung 
Feuer von außen 

DIN CEN/TS 1187 / 
DIN EN 13501-5 

- BROOF (t1) 2) 

Brandverhalten DIN EN ISO 11925-2 
 

- Klasse E nach 
DIN EN 13501-1 

Schälfestigkeit der Fügenähte DIN EN 12316-1 [N/50 mm] > 70 

Scherfestigkeit der Fügenähte DIN EN 12317-1 [N/50 mm] > 1200 

Hagelschlagwiderstand  DIN EN 13583 [m/s] > 34 

Zugverhalten: max. Zugkraft längs/quer DIN EN 12311-1 [N/50 mm] 1.450/1.450 

Zugverhalten: Dehnung längs/quer DIN EN 12311-1 [%] >40/>40 

Widerstand gegen stoßartige Belastungen DIN EN 12691 [mm] > 600 

Widerstand gegen statische Belastungen DIN EN 12730 [kg] 20 

Widerstand gegen Weiterreißen 1) DIN EN 12310-1 [N] 690/970 

Maßhaltigkeit DIN EN 1107-1 [%] < 1 

Kaltbiegeverhalten  DIN EN 1109 [°C] - 22 

Wärmestandfestigkeit DIN EN 1110 [°C] + 150 
Alterung DIN EN 1296 DIN EN 1109 

DIN EN 1110 
[°C] < - 15 

> + 130 
Bestreuungshaftung DIN EN 12039 [%] < 30 

Wasserdampfdurchlässigkeit DIN EN 1931 - µ = 35.000 

Anwendungstyp / Eigenschaftsklasse DIN SPEC 20000-201 - DO / E1 
Anwendungstyp / Produkttyp DIN SPEC 20000-202 / 

DIN EN 13969 
- BA / Typ T 

Bahnentyp DIN SPEC 20000-201 / - 202 3) - PYE/PYP-KTP S5 

Rollengewicht 1) DIN EN 1849-1 [kg] ca. 31 
1) Toleranzbereich: + 10%, - 5%;   2) im geprüften Systemaufbau;   3) in Anlehnung 
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Zertifikat für Dachabdichtungen: 1724-CPD-071101, EN 13707:2004 + A2:2009 
Zertifikat für Bauwerksabdichtungen: 1724-CPD-071201, EN 13969:2004 +  A1:2006 
(06) 1724 

 
Lagerung 
 
Kubidritt XLP ist immer auf ebenen Untergrund ste-
hend, nicht gestapelt und grundsätzlich vor Feuchtig-
keit, Hitze und direkter Sonneneinstrahlung geschützt 
zu lagern. In der kalten Jahreszeit sind die Rollen erst 
unmittelbar vor der Verarbeitung aus einem witterungs-
geschützten Lager einzusetzen. 
 

Verarbeitung 
 
Kubidritt XLP wird im Schweißverfahren mit einem Pro-
pangasbrenner verarbeitet. Dabei ist ein 45°-Ecken-
Schrägschnitt an der unterdeckenden Bahn im Bereich 
des T-Stoßes zu empfehlen.  
Kubidritt XLP wird auf der Unterseite vollflächig ange-
schmolzen und so in das aktivierte Bitumen eingerollt, 
dass sie mit der Unterlagsbahn vollflächig verklebt. 
Grundsätzlich wird die Verwendung eines Wickelkerns 
empfohlen. Die Längsnähte sind in mindestens 8 cm, 
die Quernähte in mindestens 12 cm Breite voll zu ver-
schweißen, was durch die gleichmäßig 5–15 mm breit 
austretende Bitumenschweißraupe sicherzustellen ist. 
Die Schweißraupe muss nicht mit Schiefersplitt abge-
streut werden. 

 
Entsorgung 
 
Materialreste können nach Abfallschlüssel – Nr. 
170302 (Bitumengemische mit Ausnahme derjenigen, 
die unter 170301 (kohlenteerhaltige Bitumengemi-
sche) fallen) entsorgt werden. 
Weitere Informationen: 
Siehe Sicherheitsdatenblatt. 
 

 
Artikelnummer 
 
Art. Nr.: 1130 0070 basaltschwarz 


